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Abstract

Use of software to simulate the recovery of
polluting sulfur dioxide (SO2) by physical
absorption process

One of the major pollutants is sulfur dioxide (S02),
which results from fuel combustion. You can still
have natural origin from volcanic eruptions and
decaying of animals and plants. This paper
demonstrates recovery tests of thepollutant SO2,
through a computer simulation which is based on
fractions sulfur dioxide molar, on top of an
absorption column, for various relationship between
the flow rates of the solvent (S) and the gas flow (F)
by a ratio S / M, allowing you to define the minimum
number of stages required for operation desired.
Such simulation allows better select which project
template for use in industrial practice.

Introducao

As principais causas da poluicdo do ar sdo a
emissao de residuos por meio de inddstrias, a
gueima de carvéo e petrdleo em usinas, automoéveis
e sistemas de aquecimento domeéstico. Um dos
principais poluentes atmosféricos é o dioxido de
enxofre (SO2). Uma forma de recuperar o poluente
€ atraves do processo de absorcdo, pela
transferéncia de massa de componentes, da fase
gasosa (soluto) para a fase liquida (solvente). Para
este processo sdo utilizadas as colunas de
absorcéo, que possuem em seu interior dispositivos
gue visam o aumento da area de contato liquido-
gas. Neste trabalho, Utilizou-se o Simulador
Comercial PROCESS PROVISION (PRO II), para a
simulagdo da coluna de absor¢do de diéxido de
enxofre com anidrido acético como solvente.
Avaliou-se a capacidade de recuperacdo do
poluente para diversas relagfes entre as vazfes do
solvente (S) e as vazdes do gas (F), relacdo S/F,
tabela 1, e que permitiu definir o nimero minimo de
estagios necessarios para a operagao desejada.

Fracdo T _
. P . 5 Vazao
Correntes | Componentes | alimenta alimentacao
5 atm o kgmol/h
céo C
SO, 0,1
Gas 1,00 30,0 100,0
Ar 0,9
Solvente Anidrido Acético 1,0 1,00 30,0 Variavel

Tabela 1. Condi¢des de operagédo do processo de absorcao

Resultados e Discussao

Foi possivel identificar a influéncia da relagéo S/F
sobre a capacidade de operacdo da coluna e a
eficiéncia de transferéncia de massa, com a
utilizacdo do anidrido acético como solvente.

Foi constatado uma fase étima entre os estagios 12
a 15, e uma relagdo S/F de 2,5 a 3,0, de acordo
com a Figura 1.
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Figural. Gréafico Relagdo X Recuperagéo

Com o aumento do numero de estagios, a
recuperacao é maior, pelo incremento de tempo de
contato liquido — gas. A porcentagem ideal de
recuperacdo (99,9 %), deu-se a partir de uma
coluna com 12 estagios e uma relagdo S/F de 2,8.
Levou-se em conta, ainda, o custo do solvente,
assim, foram encontradas melhores condi¢cbes para
uma coluna com 15 estagios, como o nimero 6timo
de pratos para a operacdo da coluna de absorcéo,
sendo sua S/F = 2,5.

Conclusodes

Concluiu-se que, para ter uma maior eficiéncia
guanto a recuperacao do poluente SO, utilizando o
anidrido acético como solvente, uma coluna com 15
estagios e uma S/F de 2,5 é a melhor escolha do
gue uma coluna com 12 estagios trabalhando com
S/IF de 2,8. Assim, reduz-se o0s custos da
recuperacdo ao utilizar menos solvente e, ao
mesmo tempo, diminui-se significativamente a
emissao de tal poluente para o meio.
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