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Introducao

O biodiesel é o candidato mais promissor a
substituinte ao oleo diesel mineral derivado do
petréleo, apresentando vérias vantagens em relagéo
ao Oleo diesel mineral, tais como reducdo nas
emissbes de CO, e de materiais particulados, uso
de fontes renovaveis, é biodegradavel, etc **. O
presente trabalho teve como objetivo avaliar a
sintese de biodiesel etilico e metilico a partir de
Oleos residuais de fritura de milho e canola.

Resultados e Discussao

As reacgOes de transesterificagdo foram realizadas
tanto para os 6leos refinados quanto para os 6leos
residuais de fritura para efeito de comparagéo. As
seguintes condi¢bes reacionais foram adotadas:
razdo molar Oleo:alcool 1:6, porcentagem de
catalisador (KOH) de 2% (Mmgkon/Mgeo), agitacao,
temperatura de 40°C e tempo de sintese de 40
minutos. A reacgéo via etilica foi conduzida usando-
se uma mistura alcodlica metanol/etanol com a
propor¢do volumétrica de 1:4 (viv) para que
houvesse a separacdo de fases. A reacdo de
transesterificagdo foi monitorada por cromatografia
em camada fina utilizando-se como eluente uma
mistura de hexano/acetato de etila na proporcéo
95%/5%. ApOs separacdo da fase glicerinosa, a
fase contendo biodiesel foi neutralizada com HCI 0,1
M, aquecida a 100°C durante 10 minutos para
remocao do excesso de &lcool e por fim filtrada em
filtro de vidro de placa sinterizada contendo silica,
gue agiu como agente secante. Todas as amostras
de biodiesel e de 6leo foram caracterizadas quanto
a estabilidade oxidativa, pelo método padrdo EN
14112 com o equipamento 873 Biodiesel Rancimat.
Na tabela 1 encontram-se o0s rendimentos
reacionais obtidos para cada tipo de dleo.

Tabela 1. Rendimentos obtidos nas reacdes de
transesterificacdo das diferentes amostras de dleo.

Rendimentos para cada amostra (%)
Via Milho Canola
Ref* Res** Ref Res
Metilica 92,7 86,8 94,3 91,0
Etilica 81,3 67,8 81,5 78,9

*Ref = Oleo refinado; **Res = Oleo residual

A reacdo conduzida pela via metilica foi mais
eficiente do que a etilica, apresentando maior

35%Reunido Anual da Sociedade Brasileira de Quimica

rendimento em todos os casos. O rendimento para a
sintese de biodiesel a partir dos 6leos residuais de
fritura foi menor. Este resultado pode ser
correlacionado com o fato de que 6leos vegetais
quando utilizados em frituras sofrem processos de
degradacéo tanto hidrolitica quanto oxidativa (Figura
1), confirmado pelo decréscimo de estabilidade
oxidativa observado para os 6leos residuais (Tabela
2). As amostras de biodiesel tiveram estabilidade
oxidativa bem abaixo do estabelecido pela
legislacéo brasileira, que é de 6 h.
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Figura 1. Processos de degradacdo sofridos
Oleos vegetais durante frituras”.

Tabela 2. Estabilidade oxidativa das amostras de
6leo e biodiesel.

Estabilidade Oxidativa (h)
Amostra Milho Canola
Ref Res Ref Res
Oleo 9,56 6,34 7,26 4,83
BM* 0,24 0,12 0,17 0,15
BE** 0,15 0,18 0,09 0,11

*BM = Biodiesel Metilico; **BE = Biodiesel Etilico

Conclusodes |

Foi possivel produzir com bom rendimento biodiesel
etilico e metilico a partir dos O6leos residuais de
milho e canola. Observou-se uma maior eficiéncia
da via metilica, e um menor rendimento para as
amostras de 6leo residual, como conseqiiéncia do
estado de degradacdo da amostra utilizada,
decorrente do processo de fritura. Um estudo
especifico sera realizado de forma a adequar a
estabilidade oxidativa das amostras de biodiesel.
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