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Introducéo

O trabalho tem como objetivo a obtengao de resinas
alquidicas, visando a industria de tintas, com a
utilizacao de garrafas de poli(tereftalato de etileno)
(PET) pdés-consumo e 6leo de soja refinado.

As resinas alquidicas séo poliésteres modificados
por Oleos e (ou) acidos graxos. A sintese da resina
alquidica ocorre em duas etapas': por alcodlise e
esterificacdo. Na primeira, tem-se a modificacdo do
polialcool (glicerol) com o éleo de soja formando o
monoglicerideo. Em uma segunda etapa, este
produto polimeriza por condensacao, formando a
resina. Nesta Ultima etapa, tem-se a reagao entre o
polidlcool formado na primeira etapa € um poliacido
(anidrido ftalico)2. Neste trabalho o poliacido foi
substituido pelo PET po6s-consumo em proporcdes
de 0, 5,10 e 15 % em massa (%m).

As resinas alquidicas obtidas foram caracterizadas
comparativamente com a resina alquidica comercial
Saver por espectroscopia no infravermelho por
transformada de Fourier (FTIR), indice de acidez
(ILA.), viscosidade Gardner (V.G.), analise de nao-
volateis (N.V.).

Resultados e Discussao

As reagbes foram realizadas num baldo de cinco
bocas equipado com um Dean-Stark, fluxo de N,
termémetro e um sistema de agitacdo mecanica. A
primeira fase (alcodlise) levou cerca de 120 min
para ser completada e o progresso foi monitorado
por meio de observacdo da solubilidade em
metanol2. Ja a esterificacdo foi acompanhada
através do valor de acidez®, de modo a se obter
uma resina com valor acido maximo de até 10
mgKOH/g. A reacdo seguiu um programa de
temperaturas que variou entre 150-250 °C de
acordo com a etapa que se encontrava.

A Tabela 1 apresenta um resumo dos resultados de
caracterizacao das resinas alquidicas sintetizadas.
Tabela 1. Caracterizagédo da Resina Alquidica.

Os espectros de FTIR da resina sdo apresentados
na Figura 1.
Figura 1. Espectros de FTIR correspondentes a
resina alquigica comercial e de resinas alquidicas
sintetizadas
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Os resultados da tabela mostram que as resinas
obtidas em laboratério sdo compativeis com a
resina comercial. O melhor dos resultados foi obtido
na resina de 15% de PET, fato que pode ser
reforcado pela grande semelhangca do espectro de
FTIR desta resina com o da resina comercial.

Conclusoes

O PET po6s-consumo pode ser utilizado como
matéria prima para a obtencao de resina alquidica
na substituicdo do anidrido ftalico, em percentuais
de até 15% em massa. Os resultados dessa
substituicdo sdo satisfatorios e conciliaveis com a
resina comercial.

Outros ensaios e testes estdo sendo realizados
visando a otimizagdo da sintese e aplicacdo do
produto.
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Descricao das resinas| V.G. | N.V. (%) (mg lk%H/g)
Comercial 75-78| 71,6 Max 15
15%m PET Y 69,5 9,6
10%m PET Y- 64,3 8,4
5%m PET Z- 64,6 5,6
0%m PET Z+ 61,7 9,3
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