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Introducao |

Uma das grandes dificuldades encontradas
pelas industrias téxteis s&o o0s problemas
ambientais, principalmente no controle e remogao
dos corantes de efluentes visando a reutilizagao!".
Por isso, varios métodos de remocao de corantes e
de outros produtos quimicos Vvém sendo
estudados”. Neste trabalho o objetivo principal é
reutilizar o residuo de tingimento assim como, o
rejeito de lavagem gerado, ambos tratados por
processo enzimatico com peroxidase.

Resultados e Discussao |

Para gerar residuo para tratamento, foi
realizado um tingimento contendo 1 % de corante
Reactive Blue 160 (Figura 1), 459.L'1 de NaCl, com
mistura de alcalis (5 g/L" de Na,COz e 0,5 g.L "' de
NaOH) e 1 g.L'1 de umectante. A relagdo de banho
empregada foi 1:10.

il K SOsNa
Na0sS N NN
YT YT
i
-.J‘ N N \rl Nt
O NaO:s NJ\N
Ay

H HOQC SOgNa
OH H. jg/

'S

Figura 1. Estrutura do corante Reactive Blue 160.

NaQ3S

Este residuo teve o carbonato eliminado com
HCI e o pH ajustado em 6. Apéds esta eliminacgéo, foi
submetido a um tratamento enzimatico com 0,02
g.L-1 de peroxidase PeO 906 e 0,3 % (v/v) de H,O,
sob agitacao constante por 24 h a 50 °C.

Para determinar a eficiéncia do tratamento por
processo enzimatico e o esgotamento do tingimento,
as absorbancia do antes e depois foram medidas
em Espectrofotdmetro UV-Vis Shimadzu UV-1800.

Apés o tratamento enzimatico o residuo tratado
foi diluido 90 % e reutilizado em um novo tingimento,
o que seria 0 12 ciclo. O residuo de tingimento do 1°
ciclo foi tratado conforme descrito acima e
reutilizado com diluicdo em um novo tingimento, 2°
ciclo, e assim por diante até completar 10 ciclos de
reutilizagdo.
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Os tingimento em cada ciclo de reuso geraram
rejeitos de lavagem dos tecidos, estes rejeitos da
primeira lavagem com &4gua destilada foram
reservados para posterior tratamento enzimatico nas
mesmas condi¢des, visando sua reutilizacao.

Com os tecidos tintos, foram realizadas
analises no espectrofotdmetro de remissao (Konica
Minolta CM-3610d) para obtencdo de valores de
intensidade coloristica (K/S) e diferenca de cor
residual (AE).

Tabela 1. Valores de porcentagem de esgotamento,

Descrigéao Esgot. (%) K/S d-p AE d-p
Padréo 92,3 1,63 00266
1° ciclo 92.8 1,55 00339 0,55 03443
2° ciclo 94|1 1|54 0,0210 0,86 0,1802
3° ciclo 954 1,66 00888 0,52 04881
4° ciclo 948 1,68 00417 0,72 033
5° ciclo 96,0 1,52 00581 0,84 05784
6° ciclo 92,6 1,80 00198 0,75 om0
7° ciclo 929 1,64 00108 (43 01732
8° ciclo 90,1 1,73 00156 0,04 01244
9° ciclo 91|2 1}3 0,0431 glgg 02778
10° ciclo 91,3 1,55 0.0509 0,73 03768
Rej. Lav. Sem dil. 90,8 1,46 00081 2,63 00339
Rej. Lav. 90 % dil. 94.0 1,59 00311 0,42 0.1483

* d-p = desvio-padrdo
K/S e AE para os 10 ciclos e para o reuso do rejeito
de lavagem tratado.

Conclusoes |

O tratamento  enzimético  empregando
peroxidase mostrou eficiéncia pela capacidade de
descoloragéo do residuo de tingimento e do rejeito
de lavagem, serem préximas a 100% em um tempo
24 horas.

Analisando os valores da Tabela 1 nota-se que
o valor de AE ndo ultrapassou o limite aceitavel de
desvio de cor pelas industrias (AE < 1) apds os 10
ciclos, o que indica que o reuso poderia ir além
destes 10 ciclos.

Este método apresentou resultados favoraveis
para o reuso, pois a economia de H,O foi de 10%,
nos banhos de tingimentos e 10% nas lavagens.
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