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Introducao |

As nanoparticulas (NPs) metélicas e 6xidos séo
0s principais representantes do grupo dos
inorganicos nanoestruturados®.  Fabricar novos
nanocompésitos para serem aplicados como
embalagens sdo o0s objetivos a serem alcancados
por varios grupos de pesquisas. Dentre esses
estudos podem-se destacar as embalagens ativas
para alimentos, cuja utilizacdo proporciona maior
resisténcia ao impacto, eficiéncia  contra
micro-organismos contaminantes e prolongamento
no tempo de prateleira dos mesmos. Estudos
recentes mostraram que a formacdo de
nanocompésitos contendo NPs de prata e HPMC
apresentam maior resisténcia e efeito
bacteriostatico®. Sendo assim, este trabalho teve
como objetivo preparar nanocompésitos contendo
NPs de diéxido de titdnio (NanoTi) e HPMC com o
intuito de obter embalagens com caracteristicas
visuais, comerciais e com baixa permeabilidade ao
vapor de agua (WVP).

Resultados e Discussao |

Neste trabalho, as NPs de didxido de titanio foram
obtidas comercialmente. Para avaliar as melhores
condic¢bes de sintese dos nanocompdsitos contendo
TiO,, foram realizadas avaliacbes subjetivas dos
filmes obtidos. Nesse caso 0s nanocompositos
foram obtidos por disperséo do polimero, na solugéo
de TiO, em suspensdo. Os fiimes foram
classificados de acordo com um padrdo em
excelente, bom ou deficiente.

Foi montado um planejamento fatorial de 2°. Os
fatores e niveis se encontram na TABELA 1, onde
foram gerados 8 experimentos. Na avaliacédo
subjetiva foram  observadas as  seguintes
caracteristicas: continuidade (auséncia de rupturas e
fraturas apés a secagem), homogeneidade
(auséncia de particulas insolaveis visiveis a olho nq,
zonas de opacidade ou de cores diferenciadas) e
manuseabilidade (possibilidade de manusear o filme
sem riscos de ruptura)’. Os nanocompésitos que
apresentaram melhores condicbes foram os
sintetizados com maior quantidade de polimero,
menor concentracdo de NanoTi e menor
temperatura de secagem. Devido principalmente ao
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fato de ter apresentado mais homogeneidade,
manuseabilidade e continuidade.

Tabela 1. Fatores e niveis utlizados no
planejamento fatorial.

Variaveis | Nivel inferior (-)  INivel superior (+)
A Concentracdo do | Concentracdo do
polimero 2% (m/v) | polimero 3% (m/v)

B Concentracdo Concentracdo
menor de NanoTi | maior de NanoTi~

C Temperatura Temperatura
secagem = 25°C | secagem =50 °C

*concentragdo menor (0,001 g em 100 mL em &agua);
**concentragdo maior (0,002 g em 100 mL em &gua).

Para esses nanocompdsitos que apresentaram
melhores resultados no planejamento, foram feitos
testes de WVP (ASTM E96-80)". Os filmes controle
de HPMC (3 %) apresentaram valores de WVP de
0,800 + 0,06 g mm/kPa h m?. Com a adicdo de
NanoTi em menor concentracdo o valor da
permeabilidade diminuiu para 0,457 + 0,03 ¢
mm/kPa h m® Com a adicdo de NanoTi em maior
concentracdo, o0 valor da permeabilidade néo
apresentou grande mudanca em relacdo ao filme de
HPMC puro, permanecendo em 0,680 + 0,05 g
mm/kPa h m*.

Conclusoes |

Os nanocompésitos contendo HPMC e menor
concentracdo de NanoTi apresentaram melhores
caracteristicas. Esse trabalho auxilia nos estudos
gue buscam a melhoria na qualidade de varios tipos
de nanocompoésitos, de interesse comercial, para
utilizacdo como embalagens de alimentos.
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