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Sintese de biodiesel etilico utilizando-se lipases de Acremonium sp
cultivado em bagaco de cana, farelo de soja e farelo de trigo.
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Introducao |

O Dbiodiesel pode ser produzido a partir de
triacilglicer6is presentes em o6leos vegetais por
reaces de transesterificacdo com etanol'. O maior
obstaculo para producéo do biodiesel etilico esta no
fato que a presenca de agua no etanol hidratado
favorece a formacéo de sabdo durante a reacéo de
transesterificagdo por catalise alcalina, o que
provoca a emulsificacdo do glicerol e dificulta
consideravelmente sua separacdo dos ésteres
alquilicos produzidos. Uma das rotas mais
promissoras de se processar a transesterificacao de
glicerideos com etanol hidratado é a catalise
enzimatica utilizando-se lipases®. O objetivo deste
trabalho é sintetizar biodiesel etilico utilizando-se as
lipases da cepa fungica Acremonium sp como
catalisador da reacdo. O fungo Acremonium sp foi
cultivado por fermentacdo em estado sélido (FSS)
utilizando-se como substrato bagaco de cana, farelo
de soja e farelo de trigo. A FSS foi incubada a 28°C
durante 72 horas e as lipases foram utilizadas
imobilizando-se as hifas dos fungos no substrato
solido da fermentacdo. Para o0 ensaio de
transesterificacéo foi utilizado 6leo de soja e alcool
etilico 99 %, com razdo molar 1:6 (6leo/alcool) e
10% de catalisador. As reac¢des foram conduzidas a
37°C, sob agitacdo de 150 rpm, durante 96 horas e
utilizado-se n-hexano como solvente com razéo viv
1:1,5 (oleo/n-hexano). As sinteses foi
rotaevaporadas e analisadas por cromatografia em
fase gasosa com detecc¢do por ionizagdo de chama
(GC-FID) usando um cromatografo gasoso HP-5890
acoplado a coluna capilar (SPB-35). Os padrdes
linoleato, linolenato, oleato e palmitato de etila
utilizados para identificar os ésteres produzidos nas
transesterificacdes possuem pureza acima de 98%.
A producéo de biodiesel por catdlise alcalina conduz
a formacéo de uma glicerina escura de baixo valor,
ao contrdrio do que ocorre com 0S Processos
biotecnoldgicos de producéo.

Resultados e Discussao |

A utilizagdo das hifas imobilizadas no proprio solido
fermentado na reacdo de transesterificacdo

possibilitou 0 uso de todas as lipases presentes na
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membrana celular do microrganismo. A Figura 1
mostra que na reacgdo utilizando-se as enzimas
imobilizadas no sélido fermentado de farelo de soja
ndo houve producdo dos ésteres etilicos.
Entretanto, nas reacbes de transesterificagdo com
as enzimas imobilizadas em bagago de cana e
farelo de trigo foi possivel sintetizar biodiesel etilico,
sendo que no processo com o farelo de trigo
obteve-se o melhor rendimento de conversédo de
Oleo em ésteres de etila (11,72 %).
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Figura 1. Cromatogramas dos padroes de ésteres de etila
(verde), da sintese em farelo de trigo (preto), sintese de bagaco
de cana (vermelho) e sintese de farelo de soja (azul).

Conclusodes

Os rendimentos alcangados na catélise enzimatica
ainda sao relativamente baixos se comparados com
os da catalise alcalina homogénea, os quais sao
superiores a 95 %. Por outro lado, a glicerina
formada no processo enzimatico tem alto valor
comercial devido sua boa qualidade. Mais estudos
devem ser direcionados no estabelecimento
comercial da catalise enzimética.
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