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Introducao |

Atualmente a transesterificacdo é o processo mais
utilizado para a producédo de biodiesel. Segundo Geris
et al. (2007), € um processo no qual um triglicerideo,
proveniente de Oleos ou gorduras, reage com um
alcool na presenca de uma base ou &cido fortes,
produzindo uma mistura de ésteres de &cidos graxos
(biodiesel) com glicerol.

Por meio da literatura, verifica-se que a
transesterifica¢é@o é influenciada por diversas variaveis,
dentre as quais: razdo 4&lcool/éleo, quantidade te
catalisador, velocidade de agitacdo, temperatura e pelo
tempo de reagdo. A otimizagdo dessas variaveis tem
por objetivo determinar as condigbes ideias de
operag0Oes, tendo por finalidade uma maior converséo
massica.

Partindo dessa premissa, objetivou-se otimizar as
condi¢des reacionais do processo de producdo de
biodiesel etilico de algoddo, através das variaveis
razao alcool/6leo, tempo de reagéo e temperatura.

Resultados e Discussao |

A sintese de biodiesel baseou-se através da catélise
basica, via rota etilica. Para otimizacdo dos
experimentos foi elaborado um planejamento fatorial
2%, com cinco repeticdes no ponto central, tendo como
variavel resposta o rendimento méssico (Tabela 1).

Tabela 1- Matriz de Planejamento

Fatores
Ensaios Razdo Temperatura Tempo Resposta
1 4-1 30°C 45min 83,1699
2 4-1 30°C 75min 92,5126
3 4-1 60°C 45min 84,2526
4 4-1 60°C 75min 82,5767
5 9-1 30°C 45min 92,6666
6 9-1 30°C 75min 92,9344
7 9-1 60°C 45min 83,1387
8 9-1 60°C 75min 93,8497
PC 6,5-1 45°C 60min 90,3664
PC 6,5-1 45°C 60min 90,0308
PC 6,5-1 45°C 60min 90,0123
PC 6,5-1 45°C 60min 90,1583
PC 6,5-1 45°C 60min 90,1182

Com os resultados obtidos, observou-se que as
variaveis razao alcool/6leo, temperatura e tempo de

reacdo foram significativos a 95 % de confianca,
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inclusive a interagdo da razdo alcool/6leo por
temperatura da reacdo, conforme observado no
diagrama de Pareto.

(1)Razho (Alcooléleo) ‘-‘u 11269]

(Temperatura da reagéo | ‘4:. saB48

(2)Tempo de Reag#io

[RERTED

Thya T esecar

2by3

1by2

Os graficos de superficies de respostas foram obtidos
com intuito de determinar a condicdo de 6timo
operacional, conforme cada variavel, (Figura 1).
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O ajuste linear do modelo resultou na equagédo Y=
88,90671 + 2,5097R - 2,18323Tp + 2,33070T. Por
meio da equacgdo é determinada a melhor condi¢éo
operacional expressa pela: razdo molar 9-1,
temperatura 46,95°C e tempo de reagdo 88,93
minutos.

Conclusodes

O processo de otimizagdo aliada a metodologia de
superficie de resposta sao consideradas ferramentas
viaveis para a obtencao das melhores condicbes
reacionais para a producdo do biodiesel do 6leo de
algodao.

Agradecimentos

Ao CNPqg pelo financiamento do projeto n°: 576416/2008-8

GERIS, R.; SANTOS, N. A. C.; AMARAL, B. A.; MAIA, I. S.; CASTRO, V. D;
CARVALHO, J.R.M. Biodiesel de soja: Reacdo de transesterificacdo para
aulas praticas de quimica organica. Quimica Nova, vol.. 30, n.3, p. 1369-
1373, 2007.


mailto:*germano@uepb.edu.br

