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Introducao |

Efluentes de lavagem de carros contém surfactante,
Oleo, graxas, solventes, particulas de asfalto e solo,
metais pesados e outros (Panizza e Cerisola, 2010).
Este trabalho teve como objetivo comparar a
eficiéncia do tratamento de efluente proveniente de
lavagem de veiculos utlizando a técnica de
eletroflotacdo (EF) com eletrodos de aluminio e de
ferro visando o reuso da agua. Eletroflotagédo (EF)
envolve a geracdo de coagulantes in situ por
oxidacdo eletrolitica de eletrodos sacrificio e
formacdo de microbolhas de oxigénio e hidrogénio,
responsaveis pela flotacdo dos coagulos formados.
Foi usado um planejamento experimental do tipo
composto central para otimizar pH inicial, tempo de
eletrélise e densidade de corrente aplicadas. A
eficiéncia do tratamento foi avaliada pela remocéo
da DQO, turbidez e custo operacional. O lodo
formado foi caracterizado quanto ao teor de metais
pesados.

Resultados e Discussao |

O efluente de lavagem de veiculos apresentou pH
7,3; condutividade 630 pS/cm; turbidez 89,5 NTU e
636,85 mg/L de DQO. Observou-se que em todos
0s experimentos (eletrodos de Al e Fe) o valor do pH
final sempre foi maior que do pH inicial (Figura 1A).
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Figura 1. (A) pH final do efluente tratado (B) Quantidade
de lodo gerado (C)% Remocdo de turbidez (D)%
Remocao de DQO (E) Custo operacional.

Este aumento foi atribuido a formacao H, no catodo
pela reducdo da agua e formacdo de hidroxilas na
solucdo. Conforme o esperado para ambos os
eletrodos os experimentos 7 e 8, com aplicacdo de
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uma maior corrente e tempo de eletrélise geraram
uma maior quantidade de lodo, uma vez que
levaram a um maior desgaste dos eletrodos,
produzindo maior quantidade de coagulante (Figura
1B). A remocéo da turbidez com eletrodos de Fe
(~100%) mostrou-se mais eficiente do que com
eletrodos de Al (Figura 1C). O tratamento
eletroquimico que apresentou maior remocao de
DQO com eletrodos de aluminio foi o experimento 1
(91,6% - 54,2 mg/L) e com eletrodos de ferro foram
as triplicatas dos pontos centrais: experimentos 9
(95,8% - 26,3 mg/L), 10 (96,6% - 21,1 mg/L) e 11
(96,7% - 20,6 mg/L) (Figura 1D). No custo
operacional foi considerado o desgaste do eletrodo e
0o consumo de energia, que representam
aproximadamente 80% do valor total. O custo com
eletrodo de ferro sempre foi menor comparado ao
eletrodo de aluminio (Figura 1E). Os teores de
metais pesados (ppm) encontrados no lodo formado
no tratamento por EF com eletrodo de Fe e Al foram
respectivamente: Cr (71-87 e 246-307); Ni (57-61 e
12-23); Pb (101-113 e 371-424); Cd (53-64 e 12-
12,5); Zn (231-477 e 256-568); Cu (115-183 e 85-
152), os quais estdo acima do permitido pela
legislacdo brasileira para uso na agricultura. A
vantagem da EF é a baixa formacgéo de lodo, tanto
para Al (0,6-1,5 g/L) quanto para eletrodo de Fe
(0,8-3,7 g/L), sendo maior para o eletrodo de Fe
(Figura 1B). Isto pode ser atribuido as diferencas na
solubilidade das espécies e pH final dos efluentes,
com formacédo de Fe(OH); no pH de 6,5-9,1 e do
complexo solavel Al(OH,)” acima de pH 7.

Conclusdes |

Os dois eletrodos apresentaram alta eficiéncia na
remocdo da DQO e turbidez e baixo custo
operacional, viabilizando o reuso da &gua. O
eletrodo de ferro apresentou maior eficiéncia na
remocdo de DQO e turbidez e custo operacional,
comparado ao eletrodo de aluminio. Outra vantagem
da EF é a baixa formacéao de lodo, reduzindo o custo
final do processo.
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