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Introducao |

A crescente demanda de biodiesel no pais vem
favorecendo o0 desenvolvimento de novas
pesquisas para obtencdo do biodiesel com
qualidade aceitavel pela legislacdo, visando uma
maior economia e um menor impacto ambiental.
Um dos segmentos de destaque nessa linha de
pesquisa se da quanto a busca de novas matérias-
primas. Dentre elas destaca-se o 6leo residual de
fritura por colaborar com a reducdo dos impactos
ambientais que o0 mesmo causa além dos
beneficios pertinentes ao uso de biodiesel como um
biocombustivel.' Entretanto, um dos fatores
limitantes do uso do 6leo de fritura se da quanto a
sua variavel qualidade, dependendo de seu uso
prévio, devido a presenca de restos de alimentos,
agua e contaminantes oriundos das reacdes
hidroliticas que o triglicerideo sofre durante
processo de coccdo dos alimentos.> A fim de
identificar a necessidade de um tratamento desse
Oleo previamente ao seu uso como matéria-prima
na sintese do biodiesel, esse trabalho mostra a
comparacdo de duas formas de purificacdo desse
O0leo e da diferenca na qualidade do biodiesel
dependendo da pureza dessa matéria-prima.

Resultados e Discussao |

As duas formas comparativas de purificagdo do
Oleo de fritura se deu com uma degomagem e com
uma esterificacdo.” A qualidade do dleo resultante
se fez através do Indice de Acidez (IA)
comparando-se também o rendimento do processo

e o teor de umidade (TU), como consta na tabela 1.
Tabela 1. Rendimento e IA do 6leo de fritura apos
tratamento

matéria-prima para a sintese de biodiesel metilico
através do processo de transesterificagcdo alcalina e
lavagem com magnesol,* na expectativa de reduzir
a formacdo de sabbes. A tabela 2 mostra a
diferenca entre o biodiesel obtido a partir do 6leo
bruto (BOB) e do 6éleo esterificado (BOE), quanto ao
rendimento, o IA, e o indice de saponificacéo (IS)°.
Tabela 2. Especifica¢des do Biodiesel

Biodiesel 1A IS Rendimento | TU
(mg KOH/g) | (ppm) | (%, m/m) [ (%)

BOB 0,53 91,11 |84,2 0,03

BOE 0,34 83,77 |61,9 0,7

Tratamento IA Rendimento TU
do 6leo (mgKOH/qg) (m/m) % %
Bruto 3,07 o 0,07
Degomagem 3,02 97,17 0,6
Esterificacdo 2,27 94,29 1,5
Comparando-se o |IA do 6leo bruto com os 6leos
tratados, percebe-se que o processo de

degomagem nado altera significativamente essa
caracteristica. Apesar do menor rendimento no
processo de esterificacdo, como o Oleo resultante
mostrou-se com menor |A, este foi usado como
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O baixo rendimento na sintese do BOE pode ser
atribuido a maior umidade do 6éleo de partida, o que
permite maior formac@o de sabdes. Esse elevado
teor de umidade do 6leo de partida também pode
ter sido a razdo dessa maior umidade no biodiesel
resultante, estando esse acima dos padrdes
estabelecidos pela ANP (0,05%). Apesar do menor
IA do BOE, observa-se que o BOB também se
encontra dentro das especificagbes da ANP que
exige um teor minimo de 0,80 mg KOH/g. A
legislacdo ndo define limites maximos para o IS,
mas observa-se que esse indice € menor para o
BOE, como esperado, por seu Oleo ter sido
esterificado e consequentemente diminuido o
namero de acidos graxos.

Conclusodes

Apesar da lavagem do 6leo de fritura com &gua
quente ser o método mais comumente usado como
tratamento prévio nas sinteses de biodiesel,
percebeu-se que ele nao interfere significantemente
no IA, sendo mais viavel, para esse fim o método
da esterificacdo. Entretanto nota-se que, torna-se
desnecessario sua purificacdo prévia para a sintese
do biodiesel.
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