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Introducao

A busca por fontes de matérias renovaveis que
possam substituir as fontes fdsseis, tanto para
combustiveis como para insumos quimicos, € uma
necessidade, frente ao consumo acelerado das
jazidas de petrdleo e sua evidente exaustdo. Neste
panorama a utilizagdo de 6leos e gorduras é uma
das possiveis solugdes para a diminuicdo do
consumo de petroleo, sendo o biodiesel um dos
grandes exemplos'. Porém o cragueamento
catalitico de d6leos e gorduras também gera uma
grande expectativa, ja havendo um retrospecto da
obtencéo de diesel nesses termos?.

Com a utilizacdo de catalisadores heterogéneos,
pode-se controlar a distribuicdo da faixa de
hidrocarbonetos obtidos por meio do processo de
craqueamento e até a seletividade das moléculas.
Baseado no retrospecto catalitico de compostos
micro-mesoporosos do tipo ZSM-5/MCM-41, na
obtencao de hidrocarbonetos leves nestas reacgoes?®,
busca-se analisar a performance destes como
catalisadores no craqueamento de dleo de soja,
observando os produtos obtidos.

Resultados e Discussao

Os catalisadores foram sintetizados a partir de
metodologia descrita na literatura®, nas razodes Si/ Al
de 67/1 e 33/1, sendo aplicados na sua forma acida
nas reagbes de craqueamento. Nas analises de
DRX foi observada uma acentuada formacido da
fase mesoporosa tipica de MCM-41 e baixa
formagdo de fase cristalina tipica de ZSM-5 da
amostra de razdo 33/1 se comparada com a de
razdo 67/1, a qual apresentou uma fase cristalina
bem descrita, porem a mesofase levemente
desorganizada. As isotermas de
adsorgao/dessorcao de N; para os catalisadores séo
do tipo IV, tipica de mesoporosos. A area de
superficie dos catalisadores determinadas pelo
método BET foi de 806.335 m?g" e 1106.673 m?g"
para as razdes 67/1 e 33/1 respectivamente.

As reagdes de craqueamento foram realizadas com
Oleo de soja refinado, até 400°C, com a utilizagao
de 1% (m/m) de catalisador, por 4 horas, montado
em um sistema de bancada.

O craqueamento térmico iniciou a temperatura de
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Figura 1. Rendimento obtido através do
craqueamento térmico e catalitico do 6leo de soja
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350°C, ja os cataliticos iniciaram a temperaturas
inferiores, gerando conversdes superiores ao
térmico. A acidez do catalisador & proporcional a
quantidade de aluminio, sendo evidenciada a maior
formagdo de gases pelo catalisador com maior teor
de Al A razdo Si/Al determinou a distribuicao
aparente das faixas de hidrocarbonetos.

Conclusoes

Os catalisadores utilizados apresentaram um bom
desempenho catalitico, e um aumento na produgéo
de gases indicando a formagdo de produtos mais
leves de acordo com a forga acida do catalisador.
Ainda é necessaria a destilagdo dos produtos
obtidos, assim como suas andlises. E também
requerida a comparagao catalitica dos rendimentos
e produtos frente a reagbes utilizando catalisadores
como ZSM-5 e AIMCM-41 isoladamente.
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