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Introducao

Os polimeros de origem vegetal apresentam o6timas
propriedades e sdo bastante utilizados na producéo
de embalagens biodegradaveis. Apresentam um curto
periodo de vida util apdés o descarte, tornando-se
pouco nocivo ao meio ambiente’. Esses polimeros
vegetais compostos principalmente por amido,
possuem propriedades mecénicas e de protecao
inferiores aos polimeros convencionais?. No entanto, a
incorporagao de plastificantes ajuda a melhorar estas
propriedades, fornecendo principalmente maior
flexibilidade e extensibilidaded. Este trabalho teve
como objetivo avaliar as propriedades (espessura,
solubilidade e opacidade) de filmes de amido
modificado com trés diferentes plastificantes (sorbitol,
glicerol e manitol).

Resultados e Discussao

Para a producgao dos filmes, foram hidratados 10 g de
gelatina em 100 mL de agua destilada por 1 hora,
solubilizou-se em banho-maria e adicionou-se
plastificantes (manitol, sorbitol, glicerol) na proporgao
de 5% em relagio a massa da gelatina. As
suspensdes de amido (Oxidado, Acetilado, Nativo)
foram preparadas ultilizando 3 g de amido em 100 mL
de agua destilada e 10% de plastificante em relagédo a
massa do amido, apds deixou-se em banho-maria a
85°C até total gelatinizagao. As solugdes de gelatina e
de amido foram misturadas e aliquotas de 10 mL das
solugdes filmogénicas foram distribuidas em placas
de teflon de 7 cm de didmetro e secas em estufa a
40°C por 48 horas, para a elaboragao dos filmes. A
espessura dos filmes foi obtida ultilizando-se um
micrometro. Para determinagdo da solubilidade, os
filmes foram recortados em quadrados de 2 cm® e o
percentual da matéria seca foi obtido apods
permanéncia em estufa a 105°C por 24 horas. Em
seguida as amostras foram imersas em 25 mL de
agua destilada e agitadas lentamente por 24 horas. A
massa foi determinada a partir da matéria que nao se
dissolveu em agua, apds secagem a 105°C por 24
horas. A opacidade dos filmes foi obtida utilizando-se
de espectrofotbmetro UV-vis e calculada através da
férmula (opacidade=A450/X, T/100=T, A= -logT onde,
A450 é a absorbancia em 450 nm e X a espessura do
filme). Todas as andlises foram realizadas em
triplicata e os dados de espessura, solubilidade e
opacidade apresentados na Tabela 1. Pode-se
observar que em relacdo a espessura nao houve
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diferenga significativa, ou seja, os plastificantes nao
afetaram a espessura, mesmo comportamento foi
observado para a solubilidade. No que se refere a
opacidade pode-se observar que o amido oxidado n&o
apresentou diferenga entre os plastificantes. Ja o
amido acetilado com manitol ficou mais opaco e o
amido nativo com manitol menos opaco. Esta
diferenga ocorre devido a interagao entre plastificante
e amido.

Tabela 1 — Valores de espessura, solubilidade e
opacidade para os filmes a base de amido e
diferentes plastificantes.

Filmes Espessura (mm)  Solubilidade (%) Opacidade
Nativo-S 0,146+0,0097 29,397 6,217
Acetilado-S 0,16120,0072 30,26 4,89°
Oxidado-S 0,147+0,009% 33,35° 4,69°
Nativo-M 0,161+0,014% 31.62° 5,15°
Acetilado-M  0,135+0.009? 33.48° 6,242
Oxidado-M 0,190+0.009 % 27.75% 4,29°
Nativo-G 0,146+0.008* 28.76*° 5,62°
Acetilado-G 0,164+0.009 % 31.12° 521°
Oxidado-G 0,174+0.010% 28.64° 4,93°

*S-sorbitol; M-Manitol; G-Glicerol; Médias com letras iguais na
mesma coluna nao diferem ao nivel de p < 0,05.

Conclusoes |

O plastificante somente promoveu diferenca na
opacidade dos filmes, mantendo semelhantes os
valores de espessura e solubilidade.
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