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Introducao

O biodiesel € composto de ésteres (derivados de
fontes naturais como Oleos vegetais e gorduras
animais) de alcoois de cadeia curta, podendo ser
usado como combustivel alternativo ao diesel. Sdo
ambientalmente corretos pois sdo renovaveis,
biodegradavéis e ndo toxicos'.

Com o desenvolvimento de aparelhos de
microondas eficientes, nos ultimos anos, foi possivel
a aplicacado dessa fonte alternativa de energia em
substituicio ao aquecimento convencional, em
estudos de diversos tipos de reagdes, como
transesterificagdo na produgao de biodiesel.

Resultados e Discussao

Neste primeiro estagio dos estudos de producéo de
biodiesel etilico sob radiagdo microondas catalisado
por um L.1.%, foi utilizado planejamento experimental
fatorial 2*". Os niveis de cada variavel estdo
apresentados na Tabela 1.

Tabela 1. Variaveis para transesterificagao de 5 mL
de dleo de soja

Nivel T(°C) Cat.(mL) Et(mL)  t(min)
-1 100 0,5 5 10
0 140 0,65 10 25
+1 180 08 15 40

Os resultados de conversdo foram analisados por
cromatografia gasosa utilizando palmitato de metila
como padrdo externo. Os dados foram analisados
por ANOVA e Superficie de Resposta. A variavel
mais importante foi a temperatura, com um efeito
muito maior que as outras variaveis. * A variavel
quantidade de catalisador apresentou um efeito
pequeno, entretanto relevante em relagdo a
quantidade de etanol.

As préximas etapas do estudo sao: a preparagao de
um planejamento centrando a variavel temperatura
préximo de 180 °C a fim de encontrar a melhor
estequiometria para a reagdo; posteriormente
verificar um 6timo na relagdo gasto de
energia:conversao.

Os resultados obtidos foram bastante motivadores.
Em alguns experimentos obteve-se conversao total
em apenas 10 minutos utilizando quantidades de
catalisador e etanol bem menores (2 e 10 vezes,
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respectivamente) que as empregadas em estudos
prévios realizados em nosso grupo, quando o
mesmo L.I. foi empregado como catalisador por
aquecimento convencional®.
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Figura 1. Conversdo em relagdo ao tempo (min) e
temperatura ("C).

Conclusoes

Sob as condigbes estudadas observamos apreciavel
reducao do tempo de reacgdo, da quantidade do
catalisador e de etanol quando comparado aos
estudos prévios por aquecimento convencional.
Ademais, devemos salientar que o L.I. que
desenvolvemos além de apresentar excelente
atividade, evita a formacao de sabdes e emulsoes,
comuns quando outros catalisadores sao utilizados
na producao de biodiesel etilico.
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