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Introdugao

Os efluentes da industria farmacéutica podem ser tratados
por oxidagao quimica ou digestao bioldgica. A utilizacao de
processos quimicos fica restrita, devido ao alto consumo
de produtos quimicos e do aumento do volume final do
efluente tratado. O tratamento biolégico também é restrito,
pois pode provocar a mutagaéo e/ou a morte do substrato,
sendo assim a incineragao térmica o processo mais eficaz,
apesar do seu elevado custo. Como alternativa ao
tratamento convencional, a tecnologia eletroquimica
oferece um meio eficiente de controle da poluigdo por
meio de reagdes redox, seja através das reagdes diretas
entre as espécies poluentes e as superficies eletrodicas.
Neste contexto,

a utilizacdo eletroquimica € uma

alternativa para degradar compostos farmacéuticos
utilizando um reator de fluxo com eletrodos de Ti/DDB
(Diamante Dopado com Boro em substrato de Titanio),

monitorados por um sistema de pseudo-referéncia.’

Resultados e Discussao

Para a degradacgdo de 100 mg L™ de Dipirona foi utilizado
um reator eletroquimico do tipo filtro prensa flow by, com
catodo de DSA®, anodo de Ti/DDB. Como eletrdlito foi
utilizado 2,0 L de K,SO4 0,1 mol L™ e H,SO4 0,1 mol L™,
com vazéo de 50 L h'. Os experimentos foram realizados
utilizando um potenciostato/galvanostato da Methron
modelo 30A com modulo de corrente 10 A, a potencial
constante. Os ensaios foram realizados aplicando de 2,0 V
a 5,0 V vs Pt//Ag/AgCI durante 120 min.

Na Figura 1A nota-se que o aumento do potencial aplicado
durante as eletrélises promove o aumento da degradagao
da Dipirona, decorrente ocorre a formagéo de possiveis
sub-produtos quando analisados por CLAE. Na Figura 1B
verifica-se que a degradagéao da Dipirona é de 75% em 3,0
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V vs Pt//Ag/AgCI, nota-se ainda o mesmo €& consumido
totalmente em 25 minutos de eletrélise com uma taxa de
decaimento de aproximadamente 4 mg L' min” (5,0 V vs
Pt//Ag/AgCl).

Figura 1 — Variagéo da concentragéo de Dipirona em fungéo do tempo
de eletrdlise em 50 L h'. (A) Cromatogramas da eletrdlise 4,0 V vs
Pt//Ag/Ag/AgCI (B) Decaimento da concentragéo da Dipirona durantes
as eletrdlises

O decaimento da absorgcdo em 262 nm também foram
observadas quando analisadas por espectrofotometria UV-
Vis e ainda apresentaram uma taxa de mineralizagdo de
50% em 5,0 V vs Pt//Ag/AgCI (Figura 2).

Figura 2 — Analises das Eletrdlises da Dipirona por Carbono Orgéanico
Total

Conclusoes

O reator eletroquimico utilizando Ti/DDB é uma opgao
degradagao da Dipirona, alcangando 50% de redugdo de
COT e 100% quando analisados por CLAE. A formacéao
dos subprodutos serdo ainda avaliados neste processo
eletroquimico.
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