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Introducao |

Para que o bagaco de cana possa ser utilizado
como matéria-prima para 0S processos quimicos e
biologicos de producdo de alcool sdo necessarios
pré-tratamentos para desorganizar o complexo
lignocelulosico. Inimeros atributos estruturais e de
composicdo da biomassa podem influenciar os
processos de hidrélise da celulose, incluindo
acessibilidade dos reagentes, cristalinidade da
celulose [1], presenca de lignina [2], formacdo de
produtos de degradacdo. Deste modo a remocao da
lignina é uma questdo muito importante nao
somente para a industria de polpagao, mas também
para a utilizacdo da celulose e das polioses como
matéria prima para produgdo de etanol celulésico e
produtos base para a alcoolquimica. A prépria
lignina recuperada deveria ser utilizada para a
producdo de produtos de maior valor agregado,
contribuindo assim para a economia global do
processo. Neste trabalho foram estudados trés
métodos de polpacao (Soda, Sulfito e Organossolve
etanol/agua) como etapas de pré-tratamento do
bagaco de cana-de-acUcar. Para verificar
modificacdes estruturais nas ligninas, ocasionadas
pelos processos de polpagdo, primeiramente foi
realizado um estudo com uma lignina obtida por um
método de extragcdo padrdo (Método Pepper). Em
seguida as ligninas foram caracterizadas utilizando
andlise elementar, espectroscopia na regido do
infravermelho e analises térmicas.

Resultados e Discussao |

Os rendimentos das polpacdes soda, sulfito e
organossolve foram de 41,3%, 49,9% e 49,1%,
respectivamente. Analisando a composicdo do
bagaco (~50% de celulose) podemos observar que a
polpacdo soda retirou além de lignina e polioses,
uma fracdo da celulose. Na tabela 1 sao
apresentados os resultados de analise elementar
das ligninas. A lignina sulfito apresentou o menor
teor de carbono devido a introducdo do grupo
sulfénico durante o processo de polpacdo. O
espectro de infravermelho da lignina organossolve
apresentou-se bastante semelhante ao da lignina
Pepper, indicando a ocorréncia de pequenas
modificacdes estruturais. J4 as ligninas obtidas
pelos processos soda e sulfito ndo apresentaram
sinais na regido de 1700 cm™ indicando a auséncia
de grupos carbonila ndo conjugados. Todas as
ligninas apresentaram sinais em 1514 cm™, mais
intensos que os observados em 1460 cm™,
enquadrando-se dentro dos padrdes estabelecidos
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para lignina do tipo GSH. Podem-se observar
também bandas caracteristicas de lignossulfonatos
na regido de 1200 cm™ (estiramento S-O) e em
1630 cm™ (estiramento C-S).

Tabela 1. Analise elementar das ligninas.

Lignina C(%) |O((%) |H (%) |[S (%)
Organossolve | 69,32 | 24,25 | 6,02 0

Soda 46,71 | 46,65 | 4,81 1,66

Sulfito 20,50 | 64,20 | 2,72 | 12,39
Padrao 62,82 | 31,43 | 5,63 0

As curvas de TGA (Fig. 1) mostram trés estagios de
degradacéo térmica para todas as ligninas, as quais
s&o termicamente estaveis até 175°C, podendo ser
utilizadas para preparacdo de termoplasticos e
blendas poliméricas. As ligninas apresentaram altos
teores de residuo quando comparadas a lignina
padrdo. Isso pode ser devido a modificacdes
estruturais, verificadas também nas analises de
infravermelho, ocorridas durante os processos de
isolamento. Essas modificacBes correm tanto na
cadeia alifatica quanto no anel aromatico.
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Conclusoes |

Os resultados obtidos mostram que 0 processo
organossolve € aquele que causa, durante o
isolamento, menor modificacdo estrutural nas
ligninas.
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