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Introducao |

As sucessivas crises de precos e de abastecimento
de petréleo colaboraram para o desenvolvimento de
estudos visando a reducdo da utilizacdo de 6leo
diesel no Brasil e no mundo pela sua substituicao
parcial ou total por combustiveis ecologicamente
corretos, biodiesel e etanol. O biodiesel pode ser
obtido a partir da transesterificagdo de Oleos e
gorduras animais. O Estado de Santa Catarina é um
grande produtor de suinos, estando hoje, entre os
Estados que mais abatem no Brasil gerando
grandes quantidades de gorduras residuais nos
abatedouros. O presente trabalho tem como objetivo
aproveitar a gordura residual dos abatedouros do
Estado de Santa Catarina e transformar em
biodiesel através da catalise quimica e enzimatica.

Resultados e Discussao |

As reacoes de transesterificacdo foram realizadas
em Erlenmeyers de 125 mL. Uma solugéo alcodlica
de hidréxido de potéassio, 0,5-2,0%, foi adicionado a
uma mistura de gordura suina:etanol, variando-se a
razao molar de 1:3-1:6. As reacbes foram mantidas
sob agitagdo magnética, a 40 - 50°C, em intervalos
de tempo que variaram de 0,5 — 1,5h. As reacdes
utilizando enzimas foram realizadas em Erlenmeyers
de 125 mL, em banho-maria tipo Dubnoff, por 10
horas. A enzima lipozyme TL IM foi adicionada a
mistura gordura-etanol-hexano. Para determinagao
das condigbes experimentais foi realizado um
planejamento fatorial (2%) saturado com 2 niveis e 4
variaveis. As variaveis escolhidas foram: a
temperatura; a concentracao de 4gua adicionada ao
meio; concentracdo de enzima e a razao molar
gordura-etanol. Apds o término de cada reagado os
ésteres obtidos foram purificados através da
lavagem com solucéo de HCI 5%. A fase aquosa foi
separada do éster por decantagdo e os tragos de
agua eliminados com CaCl, anidro. O biodiesel
obtido foi analisado qualitativamente através de
cromatografia em camada delgada (CCD) e
infravermelho. A conversdo da reacdo de
transesterificacdo foi determinada com base na
quantidade de gordura suina neutra que entra no
processo. Os melhores rendimentos sao mostrados
na figura 1, que corresponde a média de trés
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experimentos. Podemos observar que o melhor
rendimento (96,25%), foi obtido na temperatura de
45°C, tempo de reagao 45 minutos e a concentragao
de catalisador (KOH) 0,5%, razdo molar
gordura:élcool (1:3) e na auséncia de agua.

Figura 1- Rendimento do biodiesel obtido variando a
concentracao do catalisador.
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Com a utilizacdo das enzimas podemos observar
que a temperatura, a concentragdo de enzima, a
concentracao da 4gua, a razdo molar gordura:etanol
influenciam diretamente no andamento da reagéo. A
temperatura apresentou um efeito  positivo,
comprovando o fato de que esta enzima apresenta
sua maior atividade acima de 40°C. No que se
refere ao efeito da concentracdo da enzima, esta
apresentou um efeito positivo, ou seja, quanto maior
a concentracdo de enzima maior foi o rendimento da
reacdo. A &gua apresentou um efeito negativo,
apontando para uma provavel inativagcdo enzimatica,
pois a adigdo de agua provoca o deslocamento do
equilibrio no sentido da reacdo de hidrolise. Com
relagio a razdo molar, gordura:etanol, este
apresenta efeito significativo, indicando haver
inibicdo da enzima por excesso de substrato. O
melhor rendimento, 72,3%, foi obtido na temperatura
de 55°C, concentracao de enzima 20%, razao molar
gordura:EtOH (1:3) e na auséncia de agua.

Conclusoes |

Com a catélise quimica, o melhor rendimento, na
conversao da gordura suina em biodiesel 96,25% e
com a utilizacdo de enzimas foi de 72,3%.
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