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Introducao Tabela 1. Composicao geral das microemulsées

As Microemulsées (ME) apresentam-se como uma
alternativa na  solubilizagdo de compostos
orgéanicos. A ME é ultilizada em diversas areas, tais
como: recuperacao avangada de petroleo, fluidos de
perfuragdo dentre outras aplicagdes industriais’.
Este trabalho objetiva caracterizar sistemas de
microemulsao por didmetro de particulas e aplica-
los na remocdo de 6leo de arenito de formacao
Assu.

Resultados e Discussao

Foram obtidos sistemas microemulsionados (SME)
através de diagramas de fases pseudoternarios na
regido de Winsor IV (ME) que se encontram na
Figura 1.
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Figura 1. Diagramas de microemulsdo para os
Sistemas 1,2 e 3.

Apds a obtencdo dos SME, foram escolhidas duas
concentracbes na regido de ME (Tabela 1),
realizado um estudo de remocdo de Oéleo
contaminado no arenito de formagdo Assu. Em
paralelo foi realizado um estudo de di@metro de
particulas das ME para relacionar o tamanho e a
polidispersédo das goticulas das micelas.

Os resultados obtidos estdo apresentados na
Tabela 2.
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Sistemas 1 2 3

% CIT 20 e 30 20 e 30 20 e 30

Tensoativo | Unitol L90 Unitol Unitol L90
L90

Cotensoativo | Butanol Butanol Butanol
FO Querosene | Xileno |Querosene/
10% Xileno

FA ADT ADT ADT

ADT — agua de torneira; FO- fase oleosa; %C/T — razéo

de cotensoativo / tensoativo.

Tabela 2. Eficiéncia de remogéo do 6leo por ME.

Sistema | Composicao | Eficiéncia | Tamanho
da ME (%) de de
FA C/T | remocgao | particulas
FO (nm)
1 75 | 20 | 5| 96,96% 8,09
1 65 | 30 | 5| 97,23% 9,33
2 75 | 20 | 5 | 94,38% 6,81
2 65 | 30 | 5| 94,58% 6,88
3 75 | 20 | 5| 92,96% 6,54
3 65 | 30 | 5| 94,61% 0,94

Os resultados obtidos mostram que, através dos
sistemas estudados, variando-se os percentuais de
C/T e a FO, a eficiéncia de remocao foi superior a
90%. Através do estudo do di@dmetro das gotas
pode-se observar que o0s sistemas tiveram
comportamentos diferentes e que o tamanho das
gotas é uniforme e bem distribuido o que caracteriza
micelas do tipo diretas.

Conclusoes

Concluiu-se que a composicao de 65% FA, 30% C/T
e 5% FO, em todos os sistemas foram eficientes na
remocao do 6leo,e, o diametro das gotas foi menor
para o sistema 3.
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