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Introducao

O poli(metacrilato de metila), PMMA, é um
termoplastico amplamente utilizado em varias
aplicagdes devido a suas excelentes propriedades,
tais como alta transparéncia e boa resisténcia a
intempéries. No entanto ele € um material rigido e
pouco tenaz "l Uma forma comumente utilizada
para promover a tenacificagdo de um polimero é
através da mistura com um material de alta
tenacidade, por exemplo, um elastémero. Neste
trabalho foram preparadas blendas de PMMA com o
elastémero  poli(acrilonitrila-co-estireno-co-acrilato
de butila), (ASA), uma mistura complexa de
borracha acrilica com o copolimero poli(acrilonitrila-
co-estireno) (SAN). As blendas foram obtidas por
polimerizagdo do metacrilato de metila na presenca
do ASA, em atmosfera inerte, tendo como iniciador o
peroxido de benzoila (BPO) e como agente de
transferéncia de cadeia (CTA) o 2-mercaptoetanol. A
polimerizagdo acorreu a 60 °C por 24 horas. As
blendas obtidas foram caracterizadas por
ressonancia magnética nuclear de '*C (RMN '°C),
andlise elementar (CHN), cromatografia de exclusao
em gel (GPC), andlise termogravimétrica (TGA),
andlise dindmico-mecénica (DMA) e microscopia
eletrénica de varredura (SEM).

Resultados e Discussao

A Figura 1a mostra as curvas de modulo de
armazenamento (E’) para o PMMA, ASA e suas
blendas. Na curva de E’ observa-se uma queda no
valor de mddulo a aproximadamente -40 °C, 120 °C
e 135 °C referente a transicdo vitrea da fase
elastomérica, do PMMA e da fase SAN do ASA,
respectivamente. As blendas apresentam duas
transigbes vitreas, a primeira em -40 °C relacionada
a fase elastomérica e a segunda em 130 °C
relacionada a fase PMMA/SAN, indicando a
imiscibilidade desse sistema e sugerindo uma
morfologia de dominios elastoméricos dispersos em
uma matriz vitrea. Na curva de TGA (Figura 1b) para
o PMMA puro a primeira etapa de degradacéo
ocorre em aproximadamente 150 °C, devido a
presenga de grupos termicamente |abeis originados
na etapa de terminagdo da polimerizagdo radicalar,
enquanto que a principal etapa de degradacéo
ocorre aproximadamente a 300 °C . A principal

etapa de degradacdo do ASA  ocorre
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aproximadamente a 350 °C. Para as blendas a Unica
etapa de degradacdo ocorre a temperaturas
ligeiramente maiores que 300 °C.

Nas micrografias de SEM (Figura 2) nao é possivel
distinguir a fase dispersa da matriz, devido a
similaridade de composi¢cao entre 0s componentes
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Figural. (a) Modulo de armazenamento (E’) e (b)
Curvas termogravimétricas em atmosfera oxidante
para o PMMA, ASA e suas blendas
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Figura 2. Micrografias SEM da blenda ASA6 com
ampliacdo de (a) 1000x e (b) 5000x

Conclusoes

As blendas PMMA-ASA sao ligeiramente mais

resistentes a degradagdo termoxidativa em
comparagao com o PMMA puro. Os dados de DMA
mostraram que as blendas séo imisciveis e indicam
uma morfologia de fase elastomérica dispersa numa
matriz vitrea, porém pelas micrografias de SEM néo
€ possivel observar tal morfologia, devido a
similaridade de composigéo entre as fases.
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