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Introducéo

O Dbiodiesel pode ser obtido através da
esterificacdo, de um acido graxo com um alcool
formando mono-ésteres e agua. Recentemente
espécies contendo sitios acidos de Lewis foram
desenvolvidas e o0s resultados mostraram-se
bastante promissores’?.
Compostos a base de
empregados, industrialmente, como precursores
cataliticos em reacbes de poliesterificacao,
transesterificacé@o e policondensacéo, para obtencéo
de polimeros e intermediarios “®. Neste trabalho, foi
conduzida a esterificacdo entre 4cidos graxos de
soja e metanol em presenca do catalisador a base
de estanho(IV): acido butilestandico
((C4Hg)SNO(OH)) (Figura 1)
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Figura 1) Acido butilestandico

Resultados e Discussao

As reacdes de esterificacdo foram conduzidas em
diferentes temperaturas, tempos reacionais e
guantidades de catalisador.

Os resultados das conversdes em funcdo da
temperatura para as reacdes de esterificagcdo séo
apresentados no grafico da Figura 2. Podemos
observar que o0 catalisador testado mostrou
atividade catalitica em reacbes de esterificacdo e
que a temperatura tem uma influéncia positiva
nestas conversbes. A 160°C s&o atingidas
conversodes bastante satisfatdrias, de
aproximadamente 89% em FAMEs.
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Figura 2. Influéncia da temperatura nas conversdes de
acidos graxos de soja em ésteres metilicos utilizando o
(C4Ho)SNO(OH) (Tempo = 1 hora).

Os resultados para as reacdes em funcdo do
tempo reacional estdo apresentados na Figura 3.
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Pode-se observar, como esperado, que com o
aumento do tempo maiores conversdes sdo obtidas.

—=— (C4H9)SnO(OH)
N /

—e— Sem Catalisador
60+

Conversao (%)

T T T
10 15 2,0 25 3,0
Tempo (h)

Figura 3. Influéncia do tempo de reacéo utilizando o
catalisador (C4Hg)SnO(OH) nas conversdes de acidos
graxos de soja em ésteres metilicos (Temperatura =
140°C).

Da mesma forma, com o aumento da quantidade
de catalisador (Tabela 1) ocorre um aumento na
quantidade de FAMEs obtidos. Nesse caso, essa
tendéncia pode ser justificada pela maior
disponibilidade de sitios ativos presentes no meio
reacional.

Tabela 1. Influéncia da quantidade de catalisador

(C4Hg)SNO(OH) nas conversdes de acidos graxos de
soja em ésteres metilicos (Temperatura = 140°C, Tempo

=1 hora).

Razdo Molar Converséo (%)
AG/MeOH/Cat | (C4Hg)SnO(OH) Sem Cat.
100/400/1 68,35 28,80
100/400/2 75,00 28,80

Conclusodes

Estes resultados demostram que sistemas a base
de estanho(lV) sdo muito promissores em reacdes
de esterificacdo. Tal fato pode estar relacionado a
adequada acidez de Lewis do catalisador
empregado.
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