Sociedade Brasileira de Quimica ( SBQ)

Estudo da Composicdao da Bauxita do Para em Diferentes Fracodes

Granulométricas

Fernanda A. N. G. Silva"* (PG), Rachel D. Santos'? (IC), Jodo A. Sampaio® (PQ), Francisco M. S.
Garrido' (PQ), Marta E. Medeiros' (PQ) * fnogueira@cetem.gov.br

" Instituto de Quimica / UFRJ. Av. Athos da Silveira Ramos, 149, Ilha da Cidade Universitaria, Rio de Janeiro/RJ. CEP
21941-909. Tel. 21 2562 7740. 2Centro de Tecnologia Mineral / CETEM-MCT. Av. Pedro Calmon, 900. llha da Cidade
Universitaria, Rio de Janeiro/RJ. CEP 21941-908. Tel. 21 3865 7359

Palavras Chave: bauxita, beneficiamento, analise térmica, caracterizagéo, silica reativa.

Introducao |

A rocha bauxita, matéria-prima da producao
do aluminio, compde-se de uma mistura de minerais
de aluminio, onde os mais importantes s&o gibbsita
(y-Al(OH)3), diasporo (y-AlIO(OH)) e boehmita (a-
AIO(OH)). Dentre as impurezas destacam-se
caulinita (Als(SisO10)(OH)s), quartzo (SiO,), hematita
(Fe.O3), goethita (HFeO,), aluminio-goethita
(o(Fe,Al)OOH), rutilo e anatasio (TiO,)".

O objetivo deste trabalho foi utilizar as
técnicas de FRX, MEV/EDS, Analise Quimica (AQ)
e DTA/TGA na caracterizacao de diferentes fragdes
da bauxita do Pard (essencialmente y-Al(OH);).
Assim, a rocha foi britada, deslamada (remog¢éo da
fracdo menor que 37um), homogeneizada, moida e
classificada em diferentes fragbes granulométricas.
As amostras obtidas no beneficiamento foram
submetidas as técnicas de caracterizagéo descritas.

Resultados e Discussao |

A avaliagdo dos resultados de DTA/TGA
indicou que essa bauxita € composta por y-Al(OH)s,
A|4(SI4010)(OH)3 e oc(Fe,AI)OOH, Figura 1.
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Figura 1. TGA/DTG da amostra de bauxita BC.

Observou-se que nas fragdes mais grossas
(> 417 pum) ha uma maior perda de massa total se
comparadas com as fragcdes mais finas (< 208 um).
Entretanto, estas ultimas apresentam uma maior
perda de massa relacionada a desidroxilagdo da
Aly(SizO10)(OH)s. Este resultado foi confirmado por
meio da AQ e FRX, que indicam maior teor de SiO,
total e reativa nas fragbes mais finas, Tabela 1.
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Tabela 1. FRX e AQ das amostras de bauxita.

Amostras FRX (%) AQ (%)
Al,O3 SiO, Al,O3 SiO,
total total disponivel reativa
BC 49,78 12,60 36,7 10,4
+833 um 56,52 4,00 51,2 4,0
+208 um 51,04 9,05 42,0 8,2
BL 37,74 30,90 8,4 32,1

BC- Bauxita Cristalizada; BL— Bauxita Lama fragéo -37um

Na imagem de MEV/EDS, Figura 2,
observa-se que as particulas de y-Al(OH); podem
ser encontradas livres (superficies lisas) ou
associadas as particulas de Aly(SizO40)(OH)g
(superficies rugosas). Com o uso do EDS foi
possivel observar a composi¢ao qualitativa, desses
minerais.
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Figura 2. Imagem da bau;ita obtida MEV. Emg(1)
EDS da gibbsita pura e em (2) EDS da gibbsita
associada a particulas de caulinita.

Conclusoes

A analise dos resultados de MEV/EDS e
DTA/TGA indica que as fragbes com maior
granulometria apresentam uma maior quantidade de
gibbsita, enquanto que, as fragbes mais finas
contém uma maior quantidade de caulinita (SiO,
reativa)- E£SS€S resultados estdo de acordo com os
obtidos pela AQ para Al,Ozgisponivel € SiO2 reativa-
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