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Introducao |

A instabilidade do preco do petroleo e as
crescentes preocupacdes ambientais tém renovado
0 interesse no uso de combustiveis alternativos
como o biodiesel. O biodiesel é tradicionalmente
obtido por metandlise de triacilglicerideos de origem
vegetal ou animal, utilizando a catalise basica
homogénea, e é constituido de uma mistura de
ésteres de acidos graxos, cuja estrutura molecular
apresenta semelhanca com o 6leo diesel.

Estudos de processos alternativos para a
obtencdo de biodiesel tém sido estudados com o
objetivo de aumento de rendimento, reducdo do
tempo de reacdo, diminuicdo do consumo de
reagentes e diminuicdo de impactos ambientais®.
Esses estudos incluem a busca de catalisadores
heterogéneos e enzimaticos alternativos, uso de
energia de microondas e irradiacéo ultrassoénica’.

O uso do ultrassom em processos quimicos pode
favorecer tanto a transferéncia de massa, como
também a prépria reacdo, oferecendo assim
reacbes com menor tempo, menor quantidade de
reagentes e condi¢cdes fisicas mais brandas. Neste
trabalho, a transesterificacdo do sebo bovino com
metanol, auxiliada por irradiacdo ultrassbnica na
presenca de KOH, foi realizada. A qualidade do
biodiesel, tempo de reacdo e conversdo foram
comparados com a transesterificacéo tradicional.

Resultados e Discussao |

Os experimentos reacionais foram realizados com
processador ultrassbnico UP400S (Hielscher
Ultrasonics) operando a 24 KHz/400 watts. A reacao
de transesterificacdo foi conduzida em uma etapa
utilizando razdo molar sebo bovino/metanol de 6:1
na presenca de 0,5% de KOH. No procedimento,
colocou-se 200 g de sebo em um erlenmeyer e
apbs a temperatura atingir 60°C, o KOH dissolvido
em metanol foi adicionado ao sistema sob agitacao
constante. A mistura obtida foi colocada em funil
para separacdo de fases e a fase contendo o
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biodiesel foi neutralizada com &cido fosférico. Apés
remocdo da umidade o biodiesel foi analisado.
Reacdes de transesterificacdo do sebo bovino
com metanol foram realizadas utilizando as mesmas
guantidades de reagentes e temperatura na
presenca e auséncia de irradiacdo ultrassonica.
Observou-se que na presenca de ultrassom, foi
necessario um tempo de apenas 70s para se obter
conversodes similares a transesterificacéo
convencional. As caracteristicas das amostras de
biodiesel foram comparadas e verificou-se que o0s
produtos obtidos possuiam qualidade similar. Os
resultados obtidos estdo sumarizados na Tabela 1.

Tabela 1 — Caracteristicas do biodiesel de sebo obtido por
transesterificacdo tradicional (I) e assistida por ultrassom

().
Parametro () (D)
Viscosidade a 40°C, mm*/s 4,89 4,66
Massa especifica a 20°C, kg/m® 832,0 830,5
Ponto de entupimento, °C 15 14
Ponto de fulgor, °C 152 146
Glicerina livre, % <0,005 <0,005
Glicerina total, % <0,1 <0,1
Monoacilglicerideo, % <0,1 0,2
Diacilglicerideo, % <0,05 <0,05
Triacilglicerideo, % < 0,05 < 0,05
Converséo, % 91% 92%
Tempo de reacdo 1lh 70s

Conclusoes

Os resultados mostram que a transesterificacdo
assistida por ultrassom pode ser um meio viavel e
efetivo para obtencdo biodiesel utilizando sebo
bovino como matéria-prima. O produto obtido via
ultrassonicacdo possui caracteristicas similares ao
obtido por reacéo convencional com a vantagem de
ser obtido em um tempo de reacdo muito menor.
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