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Introducéao

Particulas coloidais chamadas de stikies provocam
prejuizos e perdas na industria de papel e celulose,
principalmente na de reciclagem. A presenca destas
particulas impede o “fechamento de circuito”
aumentando o consumo de agua e provocando
entupimentos de maquinas.

Uma alternativa para estes prejuizos seria a
extracdo destas particulas do efluente por um método
eficiente, barato e que ndo seja poluente. E no
sentido de contornar estes problemas que aplicamos
os Sistemas Aquosos Bifasicos (SAB’s) como
metodologia para extracdo de stickies em efluente
indUstria de reciclagem de papel. Os SAB’'s séo
sistemas formados por agua, sal e polimero, que em
certas condicbes de temperatura, pressdo e
composicdo, apresentam-se como duas fases
liguidas em equilibrio termodindmico, sendo que em
ambas as fases, a dgua € o componente majoritario.
A possibilidade de ajuste das propriedades extrativas
pela manipulacdo dos parametros tais como:
hidrofobicidade, composicdo do sistema, pH,
temperatura, e natureza quimica dos constituintes,
faz dos SAB’s uma ferramenta muito promissora na
solugdo do problema dos stickies na indastria de
reciclagem de papel.

Resultados e Discussao

A avaliacdo do potencial extrator dos stikies pelos
SAB’s foi feita pela andlise das porcentagens de
extracdo das particulas. A agua formadora do SAB foi
substituida pelo efluente de uma indlstria de
reciclagem de papel. Os sais empregados foram
Na,SO, e Li,SO, e a macromolécula utilizada foi o
copolimero  tribloco  (EO)y-(PO)e-(EOQ)y;, L35. O
estudo foi realizado nas temperaturas 25, 35 e 45 °C.

As Figuras 1 e 2 mostram que o0s SAB's
apresentam uma alta capacidade de extracao,
%E > 90% nos SAB's formados por Na,SO, a 25 °C
e por Li,SO, a 45 °C.

Com o aumento da diferenca entre as
propriedades termodinamicas intensivas das fases,
aumento de CLA, mais as particulas coloidais séo
extraidas em todos os sistemas e temperaturas.
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Figura 1. Porcentagem de extracdo em fungdo do
CLA para os sais Na,SO, (®) e Li,SO,(}) a 25°C.
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Figura 2. Porcentagem de extragcdo em funcdo do
CLA para os sais Na,SO, (®) e Li,SO, (] )a 45 °C.

Na temperatura de 45 °C o SAB formado por
Li,SO, € mais eficiente na extracédo dos stikies, como
visto na figura 2. Assim, este sistema €& mais
aplicavel na industria de reciclagem.

Conclusoes |

Os SAB’s formados por sulfatos (Na" e Li*) e L35,
mostraram ser uma alternativa promissora para
solugdo dos problemas causados pelos stikies na
industria de reciclagem de papel.

Também pode ser concluido que o SAB formado
por Li,SO, e L35 é mais aplicavel em termos praticos,
pois ele apresenta uma melhor extragdo nas
condi¢bes de temperatura em que 0S processos da
industria de reciclagem de séo realizados.
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