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Palavras Chave: Celulose bacteriana, poliuretana, éleos vegetais e biomaterial.

Introducéo

O desenvolvimento de novos materiais com fonte
renovavel, baixo custo, melhores propriedades fisico-
mecanicas, e se possivel biodegradavel tem se
tornado o principal objetivo de muitas empresas e
grupos de pesquisa. A fibra de celulose bacteriana
(CB) produzida pela bactéria do género Acetobacter
xylinum tem inUmeras caracteristicas que diferem da
celulose vegetal, como maior cristalinidade,
resisténcia a tracdo, elasticidade, durabilidade,
elevada capacidade de absorcéo e retencdo de agua.
Além de biodegradavel e biocompativel, ndo téxico e
nao alergénico [1]. Poliuretanos (PU) sdo polimeros
sintetizados a partir de um doador de hidrogénio com
0 isocianato, a escolha adequada dos elementos
podem formar um termoplastico, termorrigido,
elastdmero, espuma rigida ou adesivo [2]. O uso de
poliéis derivados de 6leo de mamona na sintese de
PU é uma alternativa de fonte renovéavel e atoxica.

Resultados e Discussao

A celulose bacteriana seca (C3) formou
compositos a partir de duas diferentes resinas de
poliuretana com diferentes porcentagens de
isocianato (NCO) livre 12% (R1) e 5% (R2). A Figura
1 apresenta as curvas termogravimétricas das CB
pura e compositos. Os compdsitos foram formados
com 30% de fibra e 60% de resina.
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Figura 1. Curvas TG para as amostras: C3 — CB seca;
R1 - resina PU 1; R2 - resina PU 2; A3

30% Reunido Anual da Sociedade Brasileira de Quimica

compaésito
(C3+R2).

(C3+R1) e A 12 composito

Observa-se que o composito A3 apresentou melhor
estabilidade térmica, pois ele era formado com a
resina com maior porcentagem de isocianato livre. Na
Figura 2 é possivel observar as temperaturas de maior
taxa de decomposicao.
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Figura 2. Curvas DTG para as amostras analisadas.

A partir das microscopias foi possivel observar que
a resina formou um filme na superficie da fibra. O
infravermelho apresentou uma banda caracteristica da
formacdo de uma ligacdo uretana, que pode ter
ocorrido por meio da pquena quantidade de agua
adsorvida na fibra de CB (7%). Pelas curvas TG é
possivel observar que essa pequena porcentagem de
agua nao aparece nos compasitos.

Conclusdes |

Foi possivel obter um biocompésito a partir da
celulose bacteriana e a resina PU. A resina PU com
maior porcentagem apresentou melhores resultados.
A pequena presenca de umidade na fibra favorece a
formacao dos compdésitos.
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