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Introducéao

As industrias de celulose Kraft branqueada produzem
uma grande quantidade de efluentes com elevada
concentracdo de matéria organica e cor. Uma parcela
significativa do material orgénico presente nesses
efluentes ndo ¢é eliminada pelos tratamentos
biolégicos convencionais. Os processos oxidativos
avancados (POA’'s) apresentam uma tecnologia
promissora para degradacdo de compostos
organicos, inclusive os resistentes as tratamentos
biolégicos convencionais. A combinacdo da
fotocatdlise heterogénea com HO, pode aumentar a
capacidade de oxidacdo de alguns compostos
presentes ro efluente'. Neste trabalho, foi estudado o
efeito da concentragdo dos reagentes HO, e TiO,
sobre a eficiéncia do processo H,O,/TiO,/UV,
aplicado como tratamento terciario, ou seja, apés o
tratamento bioldgico do efluente de uma industria de
celulose Kraft branqueada.

Resultados e Discussao

O efluente coletado na industria de celulose kraft
branqueada, apresentou valores iniciais de cor, DQO
e COT de 1473,6, 4024, 1264 mg L%
respectivamente. Os experimentos foram feitos
utilizando um reator fotoquimico anular de fluxo
ascendente composto por uma lampada a vapor de
mercurio de 125 W (sem o bulbo protetor), envolvida
por um cilindro de quartzo. Esse conjunto foi inserido
em um tubo de vidro, por onde re-circulava o efluente.
Foram adicionados através do reservatério do
fotoreator o volume de H,O, e a massa de TiO,,
conforme o0s experimentos do planejamento
experimental “central composite” mostrado na tabela
1. O processo de degradacdo foi monitorado pelas
analises de cor, demanda quimica de oxigénio (DQO)
e carbono organico total (COT) para cada
experimento. Os experimentos foram realizados com
0 pH original do efluente, ou seja, igual a 8,0. Os
resultados da tabela 1 mostram que o processo
combinado H,O,/TiO,/JUV aplicado como tratamento
terciario do efluente proporcionou reducdo de cor,
DQO e COT de 100%, 633% e 82%,
respectivamente, para o experimento 2. A cor do
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efluente teve uma remocgédo da ordem de 100%, com
excecdo dos tratamentos 1, 3 e 5. As superficies de
respostas foram construidas, utilizando-se os valores
de cor, DQO e COT como

Tabela 1. Planejamento experimental “central
composite” e os resultados da remocgéo de cor, DQO

e COT empregando o0 processo combinado
H,O,/TiO,/UV como tratamento terciario.

e ox % ;';OLZ_ r:'goi_ Cor® DQO° cOT

o @

1 -1 -1 188,1 359,0 83,8 40,8 49,8
2 +1 -1 861,99 359,0 100,0 63,3 82,0
3 -1 +1 188,1 891,0 752 428 417
4 +1 +1 8619 891,0 100,0 59,6 80,2
5 -141 0 50,0 625,0 34,1 38,8 48,7
6 +1,41 0 1000 625,0 100,0 61,7 81,6
7 0 -1,41 525,0 250,0 100,0 55,1 77,6
8 0 +1,41 525,0 1000 100,0 62,8 70,6
9 0 0 525,0 625,0 100,0 62,4 69,8
10 0 0 525,0 625,0 100,0 56,7 741
11 0 0 525,0 625,0 100,0 66,7 724
12 0 0 525,0 625,0 100,0 555 68,0

2 Expetimentos. X, e X, representam as variaveis codificadas.
¢edyvalores de porcentagem de remogao.

resposta analitica. Observou-se com os resultados de
COT, uma tendéncia no aumento & sua remogao,
guando se aumenta a concentragdo de H,0O,. Porém,
para a mesma concentracéo de H,0,, quanto menor a
guantidade de TiO, utlizado, maior a remocgao
alcancada. Em concentragdes maiores de TiO, pode
estar ocorrendo adsor¢cdo do HO, na superficie do
TiO,, minimizando sua atividade catalitica’. Os
experimentos foram realizados no tempo de 180
minutos para se obter ao final de cada experimento
um efluente isento ou com baixo

residual (< 14 mg L") de H,0..

Conclusodes |

O processo combinado H,O,/TiO,/JUV empregando-se
o reator fotoquimico anular, mostrou-se eficiente no
tratamento terciario de efluente de industria de
celulose Kraft lranqueada, devido a reducgédo de cor,
DQO, COT.
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