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Palavras Chave: Couro wet blue, cromo e colageno.

Introducéo

A cadeia produtiva do couro é um dos grandes
motores da economia brasileira. A atividade
movimenta mais de R$ 50 bilhdes por ano, retne 7
mil inddstrias, emprega mais de 500 mil pessoas e
exportou US$ 4 bilhdes em 2004. Neste contexto, o
Brasil apresenta enormes vantagens competitivas no
mercado internacional por dispor de abundante oferta
de matéria-prima, além de ser o segundo maior
produtor de couros do mundo, com 39 milhdes de
pecas/ano’. Porém, a geracdo de residuos solidos
(serragens de couro wet blue) contendo cromo é o
principal problema ambiental enfrentado pelos
curtumes. Em todo o mundo, cerca de 90% do couro
€ curtido com sulfato de cromo.

Os rejeitos sOlidos de couro wet blue séo
depositados em aterros especiais, onerando o0
processo produtivo, ou ainda descartados de maneira
inadequada causando contaminacdo ambiental.
Dentro deste contexto, este trabalho apresenta um de
tratamento de rejeitos de couro desenvolvido em
nosso grupo e as etapas do aumento de escala
(Scale-up).

Resultados e Discussao

As tiras de couro wet blue foram obtidas da Curtidora
Italna, Itaina-MG. O teor de cromo nos rejeitos foi
determinado por espectroscopia por absorcdo
atbmica, apresentando 2,9% em massa de cromo.
Neste processo ocorre a extracdo de 99,8% do
cromo. Inicialmente numa escala laboratorial as
extragbes de cromo contidas no couro wet blue eram
feitas a partir 59 de residuos. A Fig.1 ilustra as
etapas do processo de retirada do cromo e obtencéo
dos produtos com potencial aplicagdo comercial.
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Figura 1. Etapas de tratamento do rejeito de couro.
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Com o desenvolvimento dessa nova tecnologia,
atualmente objeto de uma patente?, foi realizado um
estudo de viabilidade técnica e econémica (EVTE)
financiado pelo SEBRAE. O EVTE permitiu a
construcdo de uma planta para tratamento de 10 kg
do residuo, constituindo a primeira etapa do processo
de Scale-up. Devido aos promissores resultados foi
necessario o aumento de escala e um projeto
aprovado junto ao Finep-Sebrae possibilitou a
construcdo de uma planta para 300 kg de residuos. A
Figura 2 mostra as etapas do aumento de escala. Os
resultados desta planta apontam para a viabilidade de
construcdo de uma planta industrial

para 7 ton.

Etapas do processo de Seale-up
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Figura 2. Aumento de escala do processo.

Conclusoes |

O processo mostrou-se viavel economicamente em
todas as etapas de aumento de escala, 0 que aponta
para a possibilidade da aplicacdo do processo em
escala industrial. Além disso, a obtengcdo de
coladgeno purificado possibilita seu uso em diferentes
ramos da industria.
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