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Introducéao

Desde sua incorporagdo a matriz energética brasileira
em 1975, o élcool etilico vem sendo amplamente
utilizado como combustivel automotivo renovavel.
Além da incorporacdo de alcool etilico (alcool etilico
anidro combustivel - AEAC) na composicdo da
gasolina comercial brasileira é também utilizado
como combustivel automotivo (alcool etilico hidratado
combustivel — AEHC)

O é&lcool etilico hidratado combustivel — AEHC é
produzido de modo a atender requisitos definidos de
qualidade. Tais requisitos tém como objetivo garantir
que o produto atenda todas as condi¢des
necessarias para o bom funcionamento dos motores,
bem como do meio ambiente. Dados apresentados
pela ANP indicam um crescente aumento de “ndo
conformidade” observado em amostras de &alcool
combustivel coletadas em postos revendedor do pais.
Combustiveis fora das especificacdes estabelecidas
em lei podem causar diversos danos ao motor e a
outros componentes de veiculo.

O presente trabalho tem como objetivo correlacionar o
efeito da adicdo de agua em dlcool etilico anidro
combustivel - AEAC no processo de corrosdo de
chapas metalicas de aco carbono.

Resultados e Discussao

As amostras utilizadas neste trabalho foram
preparadas a partir de uma amostra AEAC
(referéncia). A agua adicionada na amostra foi
coletada diretamente da rede de fornecimento urbano
de S&o Carlos. As amostras preparadas foram
submetidas as andlises para determinacdo dos
valores de massa especifica e teor alcodlico, pH e
condutividade elétrica, de acordo com as normas
ABNT-NBR 5992, ABNT — NBR 10891, e ABNT —
NBR 10547, respectivamente. Os teores de agua
variaram de 0-100%, sendo de 2,5% até 50%
AEAC:H,0, e 10% até 100% H,O

Os ensaios de corrosdo foram realizados através da
imerséo de placas de aco carbono 1010 galvanizado
(5,4 x 2,60 x 0,083 cm) no alcool, por um periodo de
30 dias em temperatura ambiente. Os ensaios foram
realizados com trés diferentes tipos de amostras
alcool preparado, onde variavam os valores de pH,

28%Reunido Anual da Sociedade Brasileira de Quimica

condutividade elétrica, massa especifica e teor
alcodlico.

Apés o periodo de imersdo, uma avaliacdo
microscopica comparativa indicou que o conjunto de
placas que esteve em contato com o alcool preparado
com maior pH (6,75), condutividade elétrica (174,1
uS/m), massa especifica 810,1 (kg/m® e menor teor
alcodlico (92,87 °INPM) apresentavam maiores
evidéncias de corroséo superficial.

A micrografia (Figura 1) de uma das placas indica as
regides aonde ocorreu preferencialmente o processo
COITOSIVO.

Figura 1. Micrografia da superficie de uma das placas
submetidas a contato com &lcool preparado.

Conclusdes

Os resultados obtidos com os alcoois preparados
indicam que o processo de corrosdo foi mais
evidenciado quando as placas metélicas foram
submetidas ao armazenamento na amostra com
maior valor de condutividade elétrica, pH e massa
especifica. Uma nova bateria de ensaios com
diferentes tipos de aco e de amostras de &lcool
(preparadas em laboratério) estdo em andamento
para posterior comparacdo com o0s resultados
descritos neste estudo inicial. Como esperado,
verificou-se que existe uma tendéncia das curvas em
relacdo aos valores obtidos nos ensaios & medida
que séo adicionadas quantidades crescentes de agua
na amostra de referéncia.
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