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Introducéao

O desenvolvimento de tecnologias limpas e ambientalmente
corretas vem sendo um desafio para os pesquisadores.
Residuos oleosos de petréleo gerados em caixa separadora de
agua e Oleo estdo dentro desse desafio. Essses residuos
possuem como compostos majoritarios resinas e asfaltenos com
alto peso molecular. Através de técnicas de evaporagéo,
dessorgao térmica e pirélise, acopladas a um sistema fechado e
inerte, capaz de ndo gerar emissdes®, é possivel agregar valor
a esse material sem necessidade de disposi¢do final.
Asfaltenos sdo moléculas complexas, constituidas por
compostos poliaromaticos, contendo heterodtomos (oxigénio,
nitrogénio ou enxofre) e cadeias lineares ramificadas. Por ndo
possuirem uma estrutura quimica definida, os asfaltenos sao
definidos como uma classe de acordo com a sua solubilidade,
em média seu peso molecular varia muito. As resinas tém
estrutura similar, porém menor peso molecular e correspondem
a fracdo soltvel em pentano e insolivel em propano, separavel
por meio de sua adsorcdo em argila e subseqiliente extragdo
mediante mistura de acetona e benzeno. Outros trabalhos foram
realizados estudando-se produtos de pir6lise em plasticos em
faixas moleculares entre ~800—-10000 Da utilizando técnicas de
espectrometria de massas em matriz assistida por lazer e
ionizag&o por dessorcédo? e pirdlise de biomassa®. A proporcéo
de substancias com maior (pirélise lenta) ou menor (pirdlise
rapida) peso molecular® ird fornecer na pratica a faixa de
temperatura ideal de reac@o. Assim, os compostos de alto peso
molecular agregados aos sedimentos s&o transformados,
novamente em 6leo cru para o refino, através de quebras de
ligacdo, sintese e outras reacdes termo-cataliticas, gerando
compostos de peso molecular menor do que o de origem,
fazendo com que o 6leo obtido seja um éleo de boa qualidade®.
Em geral, os residuos oleosos da indUstria do petréleo possuem
semelhancas béasicas que o caracterizam como residuos
multifasicos. So ricos em hidrocarbonetos, possuem solidos
minerais finos e teores de dgua que podem variar entre 20 a
80%. De acordo com o tipo de residuo utilizado no processo
composto, havera relacéo direta com o aumento ou redugédo de
temperatura.

Resultados e Discussao

O residuo oleoso estudado apresentou teores médios de 48%
de agua, 17% de 6leo e 35% de solidos, sendo submetido a
rampas de temperaturas selecionadas em trés faixas distintasl.
A recuperacdo em teores de o6leo cru, pronto para o refino,
atingiu concentragbes superiores a 99%, Isso ocorre em
amostras difererntes tipos de amostras®, Utilizando destilacées
simuladas por cromatografia gasosa (CGAR), dos dos dleos
recuperados pelo tratamento térmico, nas trés faixas de
temperaturas distintas e um 6éleo original extraido por solvente
organico (diclorometano) antes do processo obtido no
tratamento  térmico, foi possivel observar uma maior
concentragdo de destilados médios em todas as rampas
conforme apresentado ro grafico 1, bem como selecionar as
faixas e os percentuais dos produtos obtidos no refino, a saber.
até 150°C frag&o Leve; 150 -240 Querosene de Aviacao (QAV);
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de 240°C a 370°C Diesel Pesado; de 370°C a 450°C Gasoéleo;
acima de 450°C material para retorno ao processo de pirdlise,
conforme mostra a TABELA 1.

Destilagao Simulada
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Gréfico 1. Destilagbes simuladas dos Oleos recuperados no
processo de um residuo de caixa separadora, nas trés faixas
distintas de temperatura, comparados a um 6leo original extraido
do residuo por solvente organico (diclorometano) antes do
processo térmico.

Tabela 1: Faixas e percentuais dos produtos obtidos em cortes
no refino nas trés faixas de temperatura e o éleo extraido do
residuo com diclorometano.

Faixa de Oleo
Corte (°C)  Extraidodo Oleo Oleo2 Oleo 3
Residuo 1

Até 150 0% 2% 2% 3%
150 -240 0% 36% 25% 12%
240 -370 2% 47% 51% 62%
370 -450 25% 10% 15% 18%
Acima de 450 73% 5% 7% 5%

Conclusdes

Através de andlise cromatografica (CGAR) dos
extratos do residuo oleoso, comparados aos 6leos das trés
faixas de temperatura, obtidos no tratamento térmico, foi
possivel identificar uma maior concentracdo de destilados
médios em todas as rampas de temperatura utilizadas na
recuperacao dos 6leos.

O produto obtido pelo tratamento térmico € um éleo de
boa qualidade, com sua composicdo média gerando 60% de
diesel composto, além de aproximadamente 25% de gasoéleo
pesado.
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