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Introducao

O processo de craqueamento catalitico fluidizado é
0 principal processo para adequar demanda ao tipo
de petroleo processado. Por outro lado, este
processo é responsavel pela emissdo de cerca de
30% de todo o CO, produzido por uma refinaria. Nao
ha davidas que adequar os interesses econdémicos e
ambientais passara pela integracdo de produtos e
restricBes rigorosas das emissdes. A reacdo entre o

coque depositado no catalisador e o CO, é
termodinamicamente desfavoravel
(DGgsc=116KJI/mol) e também desfavoravel

cineticamente frente & reacdo com o oxigénio. O
desafio é ativar a reacdo coque/CO, em presenca de
dioxigénio, de modo a manter o balanco energético
equilibrado. A funcionalidade do coque e sua
localizagdo no catalisador podem contribuir para
esclarecer estes fendmenos. O objetivo deste
trabalho é estudar a reatividade do CO, em fun¢do do
tipo de coque presente em um catalisador comercial
de FCC.

Resultados e Discussao

Para o estudo da reagcdo coque/CO,, utilizou-se um
catalisador comercial coqueado e mais quatro
catalisadores obtidos pela calcinacdo deste em fluxo
continuo de ar (10°C/min) até a temperatura
especfifica de cada caso. Estas temperaturas e o teor
de coque (obtido pela queima completa com ar pelo
equipamento LECO CS244) encontram-se descritos
na Tabela 1. Os catalisadores pré-tratados, foram
previamente secos em estufa e os espectros de
massas foram obtidos sob um fluxo de 5% O./He, de
25°C até 1000°C (10°C/min), Figura 1. Os espectros
sob fluxo de 10% CO,/He encontram-se na Figura 2.

Tabela 1. Resultados de LECO
300°C
1,01

400°C
0,75

450°C
0,54

500°C
0,22

Branco
1,38

%pl/p

O tratamento com 5%O./He mostra que o
catalisador coqueado, sem tratamento de calcinacdo
(branco), apresenta um perfil de liberacdo de CO com
dois picos. Com os pré-tratamentos de calcinacéo, o
primeiro pico vai diminuindo e o perfil vai se
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deslocando em direcdo ao pico de maior temperatura.
Desta forma, foram gerados 5 sistemas
catalisador/coque para o estudo da reatividade com o
CO, . Até esse momento sé foi realizada a reacédo
com 10%CO.,/He dos catalisadores branco e
calcinado a 300°C. Podemos observar, com
reprodutividade que o CO, também reage de forma
diferente com cada sistema. Apdés o tratamento a
300°C é observada uma maior formacdo de CO em
comparagdo com o branco.
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Figura 1. ESpectro de massas sob t1uxo de 5%0,/He.
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Figura 2. Espectro de massas sob fluxo de 10%CO./He.

Conclusdes

A reatividade do CO, muda conforme o sistema
coque/catalisador, porém ainda nédo se sabe se esta
diferenca esta relacionada com a acessibilidade do
CO; no sypore, @ Modificacdo na funcionalidade ou a
textura e estrutura do coque.
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