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Introducao

Compostos a base de estanho(lV) sdo empregados,
industrialmente, como precursores cataliticos em
reacdes de esterificagdo, transesterificacdo e
policondensacdo, para obtencdo de polimeros e
intermediarios 3. Devido a sua importante atividade
catalitica, pode-se vislumbrar a ampliacdo de seu uso
em catalise, com perspectivas de sintese de novos
complexos, que possuam potencial em reacdes de
interesse comercial e estratégico, como a reagdo de
transesterificacdo para obtencéo de biodiesel *.

Neste contexto, foi conduzida a metandlise do éleo
de soja em presenca de catalisadores comerciais a
base de estanho(lV), do tipo FASCAT® 4100 e 4201
(Atochem) e LIOCAT® 118 (Miracema-Nuodex).

Resultados e Discussao

Compostos de estanho (IV), foram empregados na
metandlise do Oleo de soja, em diferentes
temperaturas. Estes foram 0 FASCAT®4100 ((CHy)SnO(OH);
4cido butilestanéico), FASCAT®4201 ((C,H,),SnO;
6xido de dibuti estanho) e LIOCAT®118
((C4Hg),SNn(C1:H,30,),; dibutil dilaurato de estanho).

No grafico da figura 1 s&do apresentados o0s
resultados de rendimento em monoésteres metilicos
(% FAMES), em funcao da temperatura, para reacdes
conduzidas durante 6 horas, na proporcdo molar
MeOH/ébleo/cat. = 400/100/1. Ficou evidenciada uma
influéncia da composicdo quimica do catalisador
sobre a eficiéncia da reacdo. O melhor desempenho
do sistema a base de dibutil dilaurato de estanho,
seguido do o6xido de dibutii estanho e 4&cido
butilestandico pode estar relacionada a maior
solubilidade, que a presenca de cadeias alquilicas
(em maior nimero ou mais longas) nas estruturas,
confere ao catalisador, compatibilizando-o com o
meio reacional.

Nas reaces avaliadas, verificou-se que um aumento
de temperatura conduziu a um aumento no
rendimento da reacéo. Tal fato deve estar relacionado
também a um aumento da solubilidade dos
catalisadores no meio. Porém, ndo podemos
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descartar possiveis alteragbes nas espécies ativas
presentes.
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Figura 1. Influéncia da temperatura de reagéo e do
tipo de catalisador sobre o rendimento em
monoésteres metilicos (% FAMES)

Conclusdes

Os compostos comerciais de estanho(lV) foram
ativos na metandlise do 6leo de soja. A ordem de
eficiéncia (dibutil dilaurato de estanho > oOxido de
dibutil estanho > acido butilestanéico) pode ser
relacionada a estrutura quimica dos catalisadores e a
solubilidade destes no meio reacional. Esta
solubilidade pode ser incrementada com aumento da
temperatura, com consequente aumento de atividade
catalitica.
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