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Introducao |

O uso moderno da biomassa dependera,
definitivamente, da viabilizacéo técnica e econdmica
de alguns novos processos de conversdo, ou até
mesmo do aumento da escala e da superacdo de
barreiras tecnoldgicas dos processos tradicionais’.
Dentro deste contexto, sabe-se que a biomassa é
composta por elevado porcentual de material
celulésico. Assim, a celulose é considerada uma
alternativa extremamente potencial, que pode ser
utilizada na producdo de combustiveis e insumos
quimicosz’?’. Dentro destas perspectivas, ndo basta
s6 analisar a conversdo ao término da primeira
reacdo, mas também a durabilidade desses
sistemas cataliticos visto que a estabilidade em
longo prazo e capacidade de reutlizacdo do
catalisador sdo caracteristicas extremamente
importantes para o futuro industrial permitindo
reduzir substancialmente o custo de producéo.

Este trabalho avalia o reuso dos catalisadores a
base de Ti(lV) frente a converséo da celulose.

Resultados e Discussao |

Os catalisadores foram sintetizados pelo
método sol-gel, seguido de impregnacdo Umida:
TiO,.S0,2 (com 4 % de sulfato) e MoO4/TiO, (com
25 % de M0oO3)°.

As reacbes de conversdo da celulose foram
realizadas num reator fechado de aco inox de 200
mL, com 60 mL de agua deionizada, 0.48g de
celulose e 2.69 x 10° mol de catalisador, a
190°C/2h. Os sistemas cataliticos 4% TiOz.SO4"2 e
25% MoOs/TiO, mostraram-se promissores quando
comparados aos relatados na literatura®. Deste
modo, este trabalho investigou as reacbes de
conversdo da celulose frente ao reuso dos
catalisadores: 4% TiO,.SO, 25% MoO; / TiO, e
TiO,.

Observou-se que os catalisadores apds a
primeira reacdo perderam atividade, Fig. 1. Dentre
0s catalisadores pode-se destacar o catalisador
contendo MoO; como mais ativo, apresentando
maior conversdo da celulose. Um fator interessante
gue pode ser observado, é a semelhanca das
conversdoes entre os catalisadores TiO, e 4% -
TiO,.SO, apos as reacdes de reuso.
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Figura 1. Resultado das conversbes de celulose para
reacdes de reuso, usando os catalisadores: 4% TiO2.S04, 25%
MoOgs/ TiOz e TiO,, sob temperatura de 190°C, tempo de 2
horas, com uma concentragéo de catalisador de 2,69. 10 mol

E nitido que os catalisadores obtidos a partir
da ancoragem de sulfato e oOxido de molibdénio
apresentaram reducdes em suas conversfes. Assim,
pode-se sugerir que os catalisadores estejam sofrendo
modificacdes, e, consequentemente, perdendo sua
atividade catalitica, j& no primeiro reuso. Tais
modificagcdes podem estar relacionadas a lixiviagdo do
catalisador, j& que 0 meio reacional € aquoso. Ainda,

0s sistemas podem ser termicamente instaveis,
levando a modificagbes estruturais e,
consequentemente, perda de atividade catalitica.

Também, pode-se atribuir a diminuicdo da atividade
catalitica a formacdo de huminas, polimeros insollveis
e oligbmeros insolaveis retidos na celulose residual,
interferindo na atividade, quando se trata da conversao
da celulose em produtos sollveis em agua.

Conclusodes

Foi observado que os sistemas cataliticos nao
permaneceram com resultados de conversdo
consistentes apdés as reacdes de reuso. Os
catalisadores a partir da primeira reagdo perderam
atividade frente a conversdo, podendo esta
relacionado com a lixiviagdo do sulfato e molibdénio
presentes no catalisador.
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