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Introducao |

O ago inoxidavel austenitico apresenta alta
resisténcia a corrosdo e uma boa conformabilidade,
sendo, por isto, muito utilizado em industrias
quimicas, setores de design, decoragdo, entre
outros. O processo de eletropolimento ¢ um dos
tipos de tratamento superficial do ago que, ao
contrario de outros (mecanico e quimico), nao causa
contaminagao superficial e também ndo gera
tensbes no metal. Neste trabalho, sao relatados os
resultados de um estudo do eletropolimento de ago
inox em solugdo de H3PO, + H,SO,; (2:1) na
presenga de distintos polialcoois (glicerol, manitol,
sorbitol e etilenoglicol), otimizando-se os principais
parametros do processo (teor de aditivo, densidade
de corrente e tempo de eletrdlise) por meio de
planejamento experimental. Ademais, séo relatados
resultados de medidas de curva de polarizacéo,
viscosidade e condutividade das diferentes solugdes
eletroliticas, na busca de correlagbes com a
qualidade superficial do ago eletropolido.

Resultados e Discussao |

Foram usadas amostras (5 cm x 3 cm) de acgo
inoxidavel AISI 304 da ACESITA n° 2B de 1 mm de
espessura, previamente imersas em acetona sob
agitacao ultrassonica por 20 min para desengraxe;
uma area de 3 cm? foi delimitada com fita adesiva
da 3M. Para determinar a melhor condigdo de
eletropolimento das amostras de acgo utilizando
planejamento fatorial, foram investigadas solugbes
de H3PO, + H,SO,4 (2:1) a 30 °C contendo diferentes
polialcoois, variando-se os seguintes parametros do
processo: teor de aditivo (¢), densidade de corrente
() e tempo de eletrdlise (f). No eletropolimento foi
empregada uma célula termostatizada com dois
contra-eletrodos de grafite (~10 sz) € o eletrodo de
trabalho, além de multimetros digitais para verificar
e acompanhar a corrente aplicada e o potencial de
célula (Eg). Uma fonte de corrente/ tensdo TCA O-
40 V/0-10 A da Tectrol foi usada para o controle de
i. A qualidade do eletropolimento foi avaliada por
medidas de refletdncia especular normalizada
(Rnorm)- A partir de analises estatisticas, foram
determinadas as condigbes Otimas para o
eletropolimento das amostras de ago nas diferentes
solugdes eletroliticas (vide Tabela 1)1'2. Para
obtencdo das curvas de polarizacdo, amostras de
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aco (3 cm x 1 cm) foram polidas com lixas de
granulacao crescente (até 600), lavadas, secas,
imersas (area de ~0,5 cm2) na solucéo contida num
béquer de 100 mL e imediatamente polarizadas num
potencial ~50 mV menor que o potencial de circuito
aberto. Como eletrodos de referéncia e auxiliar
foram empregados Hg/Hg>S0,/H.SO, e fio de Pt,
respectivamente. A programacédo de potenciais foi
feita com um potenciostato Autolab PGSTAT20
gerenciado pelo programa GPES. A partir das
curvas de polarizagéo (v=1 mV 3_1), determinou-se
os valores de j da regido transpassiva (jyans) d0 aco
(vide Tabela 1). A viscosidade (n) e condutividade
(k) das solugbes de H3;PO, + H;SO, (2:1) na
auséncia e presenga dos diferentes polialcoois (10
%) foram medidas (vide Tabela 1) num viscosimetro
Brookfiel (mod. DV-1Il) e num condutivimetro Tecnal
(mod. TEC-4-MP), respectivamente.

Tabela 1: Dados obtidos no estudo do eletropolimento do ago em
H;PO,4 + H,SO,4 (2:1) na auséncia e presenca de polidlcoois.

Sem

Parametros o Glicerol Manitol Sorbitol | Etilenoglicol
aditivo
¢! % - 25 2,5 5,3 4,5
ilAcm” - 1,0 0,90 0,80 0,70
t/ min - 8,0 5,0 6,0 7,0
Ruorm / % - 70 72 72 71
Eel IV - 17 10 10 7,0
ivans / MA cm > 19+4 10+2 57+0,8 17+3 18+2
n/cP 31,5 44,6 80,1 76,6 38
k/mScm’ 70,7 54,6 41,9 44,5 57,6

Conclusoes |

Para todas as solugdes acidas contendo polialcool,
0 processo de eletropolimento do ago foi eficaz
(Rnorm > 70 %) quando comparado ao agco como
recebido (Rnom < 60 %). Entretanto, os parametros
do processo foram mais brandos (menores valores
de ¢, i e Eg) para a solugdo acida contendo
etilenoglicol. Isto pode ser explicado pelos valores
de 1 e k obtidos para esta Ultima solucdo acida.
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